OTWORNICE BIMETALOWE

s=
ZALECANE PREDKOSCI OBROTOWE [OBR./MIN.] DLA OTWORNIC HSS-BIMETALOWYCH HAWERA %%
S
. Nr kat. otwornicy
[mgm] mg:(all(liz narz:(tigilowa ZV\S/\t/iIIa Mosiqdzs) RAluminen I:gléa:\lt).i;tevtv;:)ucg]( HSSF’}giS:eB;ZE:IVBj -
14 580 300 400 790 900 142 590 227 629 §
16 550 275 365 730 825 118 321 227 630
17 500 250 330 665 750 142 591 227 631 e
19 460 230 300 600 690 118322 227632 E,%
20 445 220 290 580 660 118323 227 633 S
21 425 210 280 560 630 118 324 227 634 °
22 390 195 260 520 585 118325 227 635
24 370 185 245 495 555 142 592 227 636 S '<3_(
25 350 175 235 470 525 118 326 227637 § %
27 325 160 215 435 480 118 327 227 638 =
29 300 150 200 400 450 118328 227 639
30 285 145 190 380 425 118329 227 640 < %‘
32 275 140 180 360 410 118 330 227 641 EE
33 260 135 175 345 390 142 593 227 642 ==
35 250 125 165 330 375 118 331 227 643
37 240 120 160 315 360 142 594 227 644
38 230 115 150 300 345 118 332 227 645
40 220 110 145 290 330 118 333 227 646
41 210 105 140 280 315 118 334 227 647
43 205 100 135 270 305 142 595 227648 z E
44 195 95 130 260 295 118 335 227 649 g E
46 190 95 125 250 285 118 336 227 650 g g
48 180 90 120 240 270 118 354 227 651 =
51 170 85 115 230 255 118 337 227 652
52 165 80 110 220 245 142 596 227 653 5 w
54 160 80 105 210 240 118 338 227 654 - =
56 150 75 100 200 225 212 256 227 655 5 5
57 150 75 100 200 225 118 339 227 656
59 140 70 95 190 220 212 253 227 657 w
60 140 70 95 190 220 118 340 227 658 g §
64 135 65 90 180 205 118 341 227 659 =
65 130 65 85 175 200 118 002 227 660
67 130 65 85 170 195 118 342 227 661 . %
=
68 130 65 85 165 190 118 920 227 662 4=
70 125 60 80 160 185 118 343 227 663 N
73 120 60 80 160 180 142 597 227 664 -
76 115 55 75 150 170 118 344 227 665 =
79 110 55 70 140 165 138 226 227 666 - %
83 105 50 70 140 155 118 356 227 667 =g
86 100 50 65 130 150 142 598 227 668 8
89 95 45 65 130 145 118 345 227 669 <m
92 95 45 60 120 140 138228 227670 g §
95 90 45 60 120 135 138 229 227 671 §<§
=
98 90 45 60 120 135 142 599 227672
102 85 40 55 110 130 118 346 227673
105 80 40 55 110 120 138 230 227 674 s ‘g‘
11 80 40 50 100 120 118003 227676 % é
114 75 35 50 100 105 138 231 227677 =
121 70 35 45 90 95 138 232 227 678
127 65 30 40 85 90 118 004 227679
140 60 30 35 80 85 118 005 227 680 g
152 55 25 35 75 75 142 600 227 681
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Numer Jz Cena
katalogowy [szt.] netto
59 212 253 1
60 118 340 1
64 118 341 1
65 118 002 1
© Specjalistyczne narzedzia do wykonywania czystych, 67 118 342 !
okragtych otworéw w metalu, drewnie i tworzywie 68 118 920 1
© Konstrukcja otwornicy wytrzymata na rozerwanie 70 118 343 1
© Hartowana pifa ze stali szybkotnacej
. : T . 73 142 597 1
0 podwyzszonej wydajno$ci skrawania
© Korpus otwornicy wykonany ze specjalnej 76 118 344 1
stali stopowej narzedziowe;j 79 138 226 1
® Vario-Pitch” - zmienna podziatka uzgbienia 83 118 356 ]
gwarantuje szybki postep wiercenia
© Maksymalna gtebokos$¢ cigcia dla wszystkich rozmiaréw: 38 mm 86 142598 !
® Przy wierceniu w stali nalezy uzywa¢ chtodziwa 89 118 345 1
© Nie mozna przekracza¢ zalecanych predkosci obrotowych 92 138 228 1
podanych w tabelce na poczatku rozdziatu 95 138 229 1
Dobér uchwytu: od @ 14 mm do @ 30: AS 1/AS 3 %8 142539 !
od @32 mm do @ 152: AS 2/ AS 4 102 118 346 1
o S o 105 138 230 1
Polecane do obrobki: zeliwa, cienkiej stali, brazu, miedzi, - T 1
aluminium, tworzyw i ptyt gipsowo-kartonowych
114 138 231 1
Zastosowanie: wiertarki stacjonarne i wiertarki reczne 121 138 232 1
z napedem elektrycznym 127 118 004 1
140 118 005 1
Numer Jz Cena
katalogowy [szt.] netto 152 142 600 1
14 142 590 1
16 118 321 1
Uchwyty z wierttem centrujacym
17 142 591 1 L] i
Rodzaj a Numer Jz Cena
19 118 322 1 uchwytu [mm] Uchvryt katalogowy [szt.] netto
20 118323 1
AS 1 14-30 | 6-kat SW 7,95 118 347 1
21 118 324 1
AS2 | 32152 | 6-kat SW 11 118 348 1
22 118 325 1
AS 3 14-30 SDS-plus 145 050 1
24 142 592 1
AS4 | 32-152 SDS-plus 145 051 1
25 118 326 1
21 118 327 1
2 L . Wiertta centrujagce HSS
30 118329 1 g o T
ugosc umer
32 118330 1 mm]  [mm]  Douehwytu i ogowy
33 142 593 ! 6,35 102 AS 2 118 349 1
B UL E 6,35 81 | AS1,AS3,AS4 | 202315 1
37 142 594 1
38 118 332 1
40 118333 1 Sprezyna wypychacza
4 118 334 1 Numer
43 142 595 1 katalogowy
44 118 335 1 118 351 1
46 118 336 1
48 118 354 1
51 118 337 1 Przediuzacze
52 142 596 1 Rodzaj Di. catkowita Uchwyt Numer JZ Cena
54 118 338 1 uchwytu [mm] 6-katny SW katalogowy [szt.] netto
56 212 256 1 AS 1 300 7,95 141 292 1
57 118 339 1 AS 2 300 11,0 141 293 1




OTWORNICE BIMETALOWE

e}
Zestawy £3
o Numer Jz
AR katalogowy [szt.] <
5
a
19 25 38 komplet otwornic;
48' 68, 83, uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 118 352 1 -
hadl i sprezyna wypychacza = g
(=)=
L vonsukiddyeyer | §B
52
1922 35 komplet otwornic; =3
68' 70’ 76' uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 130070 1
e i sprezyna wypychacza
o
L omsmmsnmhigmenen ] g
19 25,32 komplet otwornic; F
é& é1 ! uchwyt @ 14-30 mm - 1 szt., uchwyt @ 32-152 mm - 1 szt. 130072 1 ==
' i sprezyna wypychacza =
Zestaw adapterow <
52
Liczba Zawartosé Numer Jz E =
elementéw katalogowy [szt.] =35
[=]

zestaw adapteréw do uchwytéw ,Power Change” do otwornic bimetalowych z gwintem SW 7,95 i SW 11 227 688

OTWORNICE HSS-BIMETALOWE PROGRESSOR

Numer JZ Cena
katalogowy [szt.] netto

3 27 227638 1 .-
SE
T 29 227 639 1 S8
e k]
30 227 640 1 SE
o
gy} 32 227 641 1 =
33 227 642 1
o Specjalistyczne narzedzia do szybkiej pracy w drewnie, 35 227 643 1 Eg
tworzywie i metalu z uchthgm ,,Pm’l\{er Change” 37 297 644 1 §§
© Bardzo wysoka wytrzymatosc i trwato$¢ dzieki ostrzom - p— . SIS
ze stali HSS-bimetalowej z dodatkiem 8% kobaltu =
© Progresywne zeby o kacie ostrza 10° zapewniajg 40 227 646 1
agresywne wiercenie i dobre odprowadzanie wi6réw 4 227 647 1 S
° Uchwyft ,,Ppwgr Change” zapewnia szybkg wymiang 53 227 648 1 gg
otwornicy i wiertta centrujgcego =
. X . A . 44 227 649 1
® Przy wierceniu w stali nalezy uzywa¢ chtodziwa
© Nie mozna przekracza¢ zalecanych predko$ci obrotowych 46 221 650 1
podanych w tabelce na poczatku rozdziatu 48 227 651 1 z 5
(=}
- - o 51 227 652 1 ==
Polecane do obrébki: aluminium, metali niezelaznych, 2
cienkiej stali, zeliwa, stali nierdzewnej, cienkiej blachy, 52 221653 ! &
miekkiego i twardego drewna, sklejki, wieloptyt, 54 227 654 1
ptyt widrowych, materiatéw wielowarstwowych, 56 227 655 1 o
tworzyw sztucznych, szkia akrylowego, ptyt gipsowo-kartonowych z
57 227 656 1 ~E
=
- . m X<
Zastosowanie: maszyny z uchwytem szesciokatnym 5 227 657 ! s
i SDS-plus z wyltgczonym udarem 60 227 658 1 s
64 227 659 1
2=
Numer Jz Cena 65 227 660 1 E g
katalogowy [szt.] netto 67 227 661 1 E%
Do
14 227 629 1 68 227 662 1
16 227 630 1 70 227 663 1
17 227 631 1 73 227 664 1 §<§‘
19 227 632 1 76 227 665 1 %%
o=
20 227 633 1 79 227 666 1 =
21 227 634 1 83 227 667 1
22 227 635 1 86 227 668 1
24 227636 1 89 227 669 1 g
25 227 637 1 92 227670 1

cigg dalszy na nastepnej stronie
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Przediuzacz
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Numer Jz Cena Diugos$¢ catkowita Numer Jz Cena
katalogowy [szt.] netto [mm] katalogowy [szt.] netto
=)
§ 95 227 671 1 305 227 746 1
>
98 227672 1
102 227673 1
o " - .
E E 105 227 674 1 Uchwyty ,Power Change” z wierttem centrujgcym
m
E’E 108 227 675 1 Uchwyt Do otwornic @ Numer Jz Cena
= [mm] katalogow [szt.] netto
5> m 227676 1 o
14 227 677 1 6-katny SW 11 14-152 265 155 1
5. 121 227 678 1 6-katny SW 11 20-105 265 156 1
=1 127 227 679 1
=
E> 140 227 680 1 Ueh p ch b "
c .Power Change” hez wiertia centrujacego
152 227 681 1 et J 12°%9
Do otwornic @ Numer Jz Cena
Uchwyt
§§ Wiertfo centrujace chwy [mm] katalogowy [szt.] netto
m
g = Dlugosé Numer 7z 6-katny SW 8 14-152 265 246 1
> [mm] katalogowy [szt] SDS-plus 14-152 265 247 1
80 227 686 1 6-katny SW 11 14-152 265 248 1

Uchwyty z wiertiem centrujgcym

. Diugo$é Numer JzZ Cena

Rodzaj uchwytu [mm] katalogowy [szt.] netto
6-katny "Power Change" o dfugosci 9,5 mm z wiertiem centrujgcym HM 14 152 227 684 1
SDS-plus "Power Change" z wiertlem centrujgcym HM 14 152 227 685 1
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Zestawy

Liczba 7]
elementéw [mm]

Numer Jz Cena

A katalogowy [szt.] netto

DI . . B
& komplet otwornic z wierttem centrujgcym HSS-Co
% § ’ 22,29,35, 44,51, 64 i uchwytem "Power Change" Y 8
2 g komplet otwornic z 2 wierttami centrujgcym HSS-Co
= 1 25, 32, 40, 54, 60, 67, 76, 86 i adapterem "Power Change” 265 348 1
komplet otwornic z wiertlem centrujgcym HSS-Co
E 13 19, 22, 25, 29, 35, 38, 44, 51, 57, 64, 76 i uchwytem "Power Change" 227 683 13
NE
2
OTWORNICA Z POGLEBIACZEM 3-CZESCIOWY ZESTAW OTWORNIC
KRAWEDZIOWYM o Otwornice posiadajg utwardzone zgby tnace

© Maksymalna gteboko$¢ wiercenia: 31 mm
© Zestaw zawiera stabilny uchwyt mocujacy
oraz uchwyt 6-katny 8 mm
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Polecane do obrébki: drewna, ptyt gipsowo-kartonowych,
tworzyw sztucznych, metali niezelaznych

© Podczas jednej operacji wycina otwory z pogtehieniem Liczba Numer Jz (0
na krawedzi do osadzenia puszki elementow katalogowy ~[szt] = netto
© Wysoka trwato$¢ dzigki zgbom wykonanym 3 60.67. 74 120 150 1
w technologii HSS, a takze utwardzonemu —
pogtebiaczowi krawedziowemu ;
© Maksymalna gtebokoS¢ otworu z pogtebieniem krawedziowym  6-CZESCIOWY ZESTAW OTWORNIC
podczas jednej operacji to 32 mm. Wigksza gieboko$¢ mozna
uzyskac usuwajac wyciety rdzen i wiercac ponownie otwornica e Maksymalna gieboko$¢ wiercenia: 25 mm

bez pogiebiacza krawedziowego. Poszczegélne cze$ci © Zestaw zawiera stabilny uchwyt mocujacy
sg potaczone szybkoztaczka
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. . ) Polecane do obrdbki: drewna, plyt gipsowo-kartonowych,
Polecane do obrébki: piyt WléFOWYCh, piyt stolarsklch, tworzyw sztucznych’ metali nieze|aznych
paneli z tworzywa sztucznego, ptyt gipsowo-kartonowych i belek
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WAINHO3L

Liczba Numer Jz Cena
Numer JZ Cena elementéw katalogowy [szt.] netto
z katalogowy [szt.] netto
5 32, 38, 44,
68 124 621 1 £ 51,57, 64 12351 !
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