WIERTtA DO METALU

IMmodvan
LETREN

WIERTLA SPIRALNE HSS-TiN

DIN 338
wiertto z uchwytem cylindrycznym, krétkie, prawotnace, typu N

vinia

Dt. catkowita Di. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto

IMOLNIAVIQ
VIZQ3Z4YN

© Do ekstremalnych obciazen w przemysle i rzemiosle 5 86 52 145 098 1
° Szl_if dwu_écinowy wg. DlN_ 1412 C, kat wierzchotkowy 135° 5,1 36 52 145 099 1
© Wiercenie bez punktowania 52 86 52 145 100 1
© Powloka z azotku tytanu redukuje sity tarcia :
i przylegania podczas wiercenia i L 3 Lk L .
© Ekstremalnie wysoka trwato$¢ dzieki zwiekszonej 6 93 57 145 102 1
odpornosci na $cieranie 6,5 101 63 145 103 1
o
S ey . . 6.8 109 69 145 104 1
%% Polecane do obrébki: stali stopowych i weglowych
=2 o wytrzymatosci na rozcigganie <900 N/mm2, zeliwa ciagliwego, B L E [ L2 .
> zelaza spiekanego, mosigdzu wysokoniklowego, miedzi, brazu, 75 109 69 145 106 1
a zwtaszcza do twardych tworzyw sztucznych, np. pleksiglasu g 17 75 145107 1
E 8,5 17 75 145108 1
o
2 9 125 81 145109 1
] [4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto 95 125 81 145110 1
10 133 87 145 111 1
o
%’g 10,2 133 87 145112 1
= 3 61 33 145 089 1
S 11 142 94 145114 1
=3 3.2 65 36 145 091 1
=3 3 - " 5002 1 12 151 101 145116 1
= 3'5 = " 125093 1 13 151 101 145118 1
S 4 75 43 145 094 1 Kasety z wierttami
S
E & 41 75 43 145095 1 liczba Numer Jz Cena
2 g 42 75 43 145 096 1 elem. katalogowy [szt.] netto
4,5 80 47 145 097 1
< 48 86 52 145 286 1 19 1-10 co 0,5 mm 146 030 1
]
Sk
s
WIERTI:A SPIRALNE Hss-co a Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
ﬁ DIN 338 [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
& B . . ol
S5 wiertto z uchwytem cylindrycznym, krétkie, prawotnace i 34 12 145 153 1
«Q
gg 15% 40 18 145 154 1
2 49 24 145 155 1
8 \ - ~ \‘§ i\\ﬁ N ———— 2,5 57 30 145156 1
£ o 3 61 33 145 157 1
Fm
o= 3.2 65 36 145 159 1
= . . A . 33 65 36 145 160 1
© Wiertta precyzyjne do stali ciggliwych i twardych
sc  © Szlif dwuscinowy wg. DIN 1412 C, kat wierzchotkowy 135° 35 10 39 145 161 !
£ e Wiercenie bez punktowania 4 75 43 145 162 1
ég © Wysokowydajne wiertto dzigki ekstremalnej odpornosci 41 75 43 145 163 1
m> na temperature 4,2 75 43 145 164 1
© Wykonane ze stali HSS o podwyzszonej wydajnosci skrawania d
z dodatkiem kobaltu (5% Co) 45 80 41 145 165 1
%m © Posiada wiasciwo$ci samocentrujgce ostrza 4.8 86 52 145 300 1
=3 ; .
2z  szifowanego kizyzowo 5 86 52 145 167 1
[=}
=4 e .
= Polecane do obrobki: stali stopowych i weglowych 51 8 52 145168 !
o wytrzymato$ci na rozcigganie <1000 N/mm?, 5.2 86 52 145169 1
stali nierdzewnej V2A/V4A, zeliwa szarego, 5,5 93 57 145 170 1
z staliwa, stali kwasoodpornych 6 03 57 145171 1
S izarowytrzymatych
Wylrzymaty 6.5 101 63 145 172 1
* 2 szt. w opakowaniu cigg dalszy na nastepnej stronie
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WIERTtA DO METALU

=5
a Dt. catkowita Di. robocza Numer Jz Cena (4} Di. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
<T
6.8 109 69 145173 1 1 34 12 124 390 10 5
[=]
7 109 69 145174 1 15 40 18 124 391 10
75 109 69 145175 1 2 49 24 124 392 10
8 117 75 145176 1 2,5 57 30 124 393 10 §§
8.5 117 75 145177 1 3 61 33 124 394 10 gé
=
9 125 81 145178 1 3.2 65 36 124 396 10 =35
95 125 81 145179 1 33 65 36 124 397 10
10 133 87 145180 1 35 70 39 124 398 10
10,2 133 87 145 181 1 4 75 43 124 399 10
10,5 133 87 145182 1 41 75 43 124 400 10
11 142 94 145 183 1 4,2 75 43 124 401 10
11,5 142 94 145184 1 45 80 47 124 402 10 «
=
12 151 101 145 185 1 48 86 52 145 935 10 EE
oo
12,5 151 101 145186 1 5 86 52 124 403 10 §§
13 151 101 145 187 1 5,1 86 52 124 404 10
5.2 86 52 124 405 10 w
=
5,5 93 57 124 406 10 g
Kasety z wierttami 6 93 57 124 407 10 E
liczba Numer Jz Cena
elem. katalogowy [szt.] netto =
=
19 1-10 co 0,5 mm 138 796 1 SE
SR
m o
Nz
oo
(=}
E w
WIERTtA SPIRALNE HSS-G =
[/ Dt. catkowita Diugosé Numer Jz Cena ZE]
DIN 338, szlifowane [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto %a
wiertfo z uchwytem cylindrycznym,
krétkie, prawotnace, typu N 1% 34 12 145 755 1 w
15% 40 18 145 757 1 £8
2+ 49 2 145 760 1 =
™ — N 2,5% 57 30 145 762 1
3 61 33 145 764 1 =
£3
3,1 65 36 145 765 1 I=
* Precyzyjnie szlifowane wiertto stalowe a5
yzyIr ¢ 3,2 65 36 145773 1 N
o szerokim spektrum zastosowai 3 - P~ Py ; £
© Ostrze dwuscionowe wg. DIN 1412 C, kat wierzchotkowy 135° !
* Wiercenie bez punktowania 35 10 39 145776 ! %
© Precyzyjny szlif zapewnia do 40% szybsze tempo 4 75 43 145 778 1 =
wiercenia przy nawet 50% mniejszej sile nacisku 41 75 03 145779 1 g¢
niz w przypadku standardowych wiertet HSS » 3 8 z
. . ’ . . (=}
© Stozkowy, wzmocniony rdzen wiertfa zapewnia 4 il 4 145 781 !
wyzszg odporno$¢ na ztamanie 45 80 41 145782 1 —w
© Posiada wiasciwo$ci samocentrujgce ostrza 48 86 52 145 784 1 E%
szlifowanego krzyzowo 5 86 52 145 785 : gg
Do
Polecane do obrébki: stali stopowych i weglowych i s = Lo 1A [
o0 wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?2, 5.2 86 52 145787 1
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego 5,5 93 57 145 788 1 < g
H ¥ O
i twardych tworzyw sztucznych 6 93 57 145 789 : = =
o=
6,5 101 63 145 790 1 Fx
6.8 109 69 145791 1
7 109 69 145792 1
75 109 69 145793 1 g
8 117 75 145 794 1

* 2 szt. w opakowaniu cigg dalszy na nastepnej stronie
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7] Dt. catkowita Diugosé Numer Jz Cena [4] Dt. catkowita Diugosé Numer Jz
[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.]
E 41 75 43 145 844 10
8,5 117 75 145 795 1 4,2 75 43 145 845 10
9 125 81 145 796 1 4,3 80 47 145 846 10
§ E 9,5 125 81 145797 1 44 80 47 145 847 10
g’g 10 133 87 145798 1 4,5 80 47 145 848 10
= 10,2 133 87 145799 1 4,6 80 47 145 849 10
10,5 133 87 145 800 1 4,7 80 47 145 850 10
11 142 94 145 801 1 4,8 86 52 145 851 10
11,5 142 94 145909 1 4,9 86 52 145 852 10
12 151 101 145 802 1 5 86 52 145 853 10
12,5 151 101 145911 1 5,1 86 52 145 854 10
o 13 151 101 145 803 1 5,2 86 52 145 855 10
% % 53 86 52 145 856 10
% E Dt. catkowita Diugo$é Numer JZ Cena 5.4 93 57 145 857 10
[mm] robocza katalogowy [szt.] netto 5,5 93 57 145 858 10
° 5,6 93 57 145 859 10
§ 0.5 22 6 145 806 10 5,7 93 57 145 860 10
% 0,6 24 1 145 807 10 5,8 93 57 145 861 10
0,7 28 9 145 808 10 59 93 57 145 862 10
S, 0.8 30 10 145 809 10 6 93 57 145 863 10
%E 0.9 32 11 145 810 10 6,1 101 63 145 864 10
%g 1 34 12 145 811 10 6,2 101 63 145 865 10
Ei 1.1 36 14 145812 10 6.3 101 63 145 866 10
1,2 38 16 145813 10 6.4 101 63 145 867 10
S 1.3 38 16 145 814 10 6.5 101 63 145 868 10
E% 1,4 40 18 145 815 10 6,6 101 63 145 869 10
%% 1,5 40 18 145816 10 6,7 101 63 145 870 10
1,6 43 20 145 817 10 6.8 109 69 145 871 10
o 1,7 43 20 145818 10 6.9 109 69 145 872 10
EE 1.8 46 22 145819 10 7 109 69 145 873 10
S 1.9 46 22 145 820 10 71 109 69 145 874 10
2 49 24 145 821 10 12 109 69 145 875 10
= 2,1 49 24 145 822 10 7.3 109 69 145 876 10
E % 22 58 27 145 823 10 1.4 109 69 145 877 10
§ % 2,3 53 27 145 824 10 1,5 109 69 145 878 10
& 24 57 30 145 825 10 7,6 17 75 145 879 5
2,5 57 30 145 826 10 1,7 17 75 145 880 5
E 2,6 57 30 145 827 10 7.8 117 75 145 881 5
% % 2,7 61 33 145 828 10 79 117 75 145 882 5
E 2,8 61 33 145 829 10 8 17 75 145 883 5
2,9 61 33 145 830 10 8,1 17 75 145 884 5
ég 3 61 33 145 831 10 8,2 17 75 145 885 5
g S 3,1 65 36 145 833 10 8,3 117 75 145 886 5
= 32 65 36 145 834 10 8,4 17 75 145 887 5
33 65 36 145 835 10 8,5 117 75 145 888 5
o 3.4 70 39 145 836 10 8,6 125 81 145 889 5
% E 35 70 39 145 837 10 8,7 125 81 145 890 5
g % 3,6 70 39 145 838 10 8,8 125 81 145 891 5
> 3,7 70 39 145 839 10 8,9 125 81 145 892 5
3.8 75 43 145 840 10 9 125 81 145 893 5
39 75 43 145 841 10 9,1 125 81 145 894 5
g 4 75 43 145 843 10 9,2 125 81 145 895 5

. cigg dalszy na nastepnej stronie



WIERTtA DO METALU

g Di. catkowita
[mm] [mm] robocza

Dtugos¢ Numer Jz Cena
katalogowy [szt.] netto

Zestaw wiertet w plastikowym opakowaniu

Numer Jz
katalogowy [szt.]

Cena
netto

9,3 125 81 145 896 5 9 56,8 ngzga?usfite(\j:r:] :)etonu, 140 875 1
9.4 125 81 145 897 5 Z

9,5 125 81 145 898 5

9,6 133 87 145 899 5

9,7 133 87 145 900 5 Kasety z wierttami

9.8 133 87 145 901 5 e Numer Jz
9,9 133 87 145 902 5 elem. katalogowy [szt.]
10 133 87 145 903 5

10,2 133 87 145 904 5 19 1-10 co 0,5 mm 146 028 1

10,5 133 87 145 907 5 25 1-13¢0 0,5 mm 146 029 1

WIERTLA SPIRALNE HSS-G DLUGIE

DIN 340, szlifowane
wiertfo z uchwytem cylindrycznym,
dtugie, prawotnace, typu N

© Wersja dtuga do wiercenia gtebokich otworéw
oraz do wiercenia poprzez tulejki wiertarskie

o Szlif stozkowy z minimalnym $cinem, kat wierzchotkowy 118°,
wzmocniony rdzen wiertta

© Posiada naparowang powtoke tlenkowg
w celu zwigkszenia trwato$ci

Polecane do obrabki: stali stopowych i weglowych
o0 wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?,
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego

i twardych tworzyw sztucznych

4] Di. catkowita Dtugos¢ Numer JzZ Cena a Dt. catkowita Diugosé Numer Jz Cena
[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto
2% 85 56 145129 1 1.5 70 45 240 145 10
2,5% 95 62 145130 1 2 85 56 240150 10
3 100 66 145 131 1 25 95 62 240 155 10
32 106 69 145132 1 3 100 66 240160 10
35 112 73 145133 1 32 106 69 240 162 10
4 119 78 145134 1 35 112 13 240 165 10
4,2 119 78 145135 1 38 119 78 240168 10
4,5 126 82 145 136 1 4 119 78 240170 10
4,8 132 87 145137 1 41 119 78 240171 10
5 132 87 145138 1 4,2 119 78 240172 10
Htb) 139 91 145139 1 4,5 126 82 240175 10
6 139 91 145 140 1 4,8 132 87 145218 10
6.5 148 97 145 141 1 5 132 87 240180 10
7 156 102 145142 1 51 132 87 240181 10
1,5 156 102 145143 1 52 132 87 240182 10
8 165 109 145144 1 53 132 87 240183 10
85 165 109 145 145 1 55 139 91 240185 10
9 175 115 145 146 1 5.7 139 91 240187 10
G15 175 115 145147 1 5,8 139 91 240188 10
10 184 121 145148 1 6 139 91 240190 10
" 195 128 145 150 1 6,5 148 97 240195 10
12 205 134 145 151 1 6,8 156 102 240198 5
13 205 134 145152 1 1 156 102 240 200 5

* 2 szt. w opakowaniu

cigg dalszy na nastepnej stronie

WIERTEA
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URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK

TECHNIKA
DIAMENTOWA



WIERTtA DO METALU

IMmodvan
LETREN

Di. catkowita Diugosé Numer Jz Cena

[mm] robocza katalogowy [szt.] netto
§ 75 156 102 240 205 5
8 165 109 240210 5
85 165 109 240 215 5
§ E 9 175 115 240 220 5
%E 9,5 175 115 240 225 b
== [ 10 184 121 240 230 5
10,5 184 121 240 235 5

VNM34a 0d
ViLHIIM

WIERTLA SPIRALNE HSS-G PRZEDLUZONE

DIN 1869, szlifowane
wiertfo z uchwytem cylindrycznym, przedtuzone, prawotnace, typu N

JIINHOMLO

NIHVNAZHAM 00
AL0Z2Z53Z44

* Do wiercenia szczegdlnie gtebokich otworéw
o Szlif stozkowy z optymalnym zaostrzeniem,
kat wierzchotkowy 118°
© Nalezy zwréci¢ uwage na czeste usuwanie
wiéréw i dostateczne chiodzenie

31Sv1avzs
AL0Z2Z53Z44

Polecane do obrobki: stali stopowych i weglowych
0 wytrzymatosci na rozcigganie <900 N/mm?,
staliwa, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego

i twardych tworzyw sztucznych

IM0ZIYVL
Aid

INFAIVLNIZIHd
AMVLS3Z

4] Dt. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena a Di. catkowita Dt. robocza Numer Jz Cena

[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
6 260 180 145 068 1
g 4 175 120 241014 1 6,5 275 190 145 069 1
. 4,5 185 125 241016 1 7 290 200 145070 1
’3 = 5 195 135 241017 1 8 305 210 145072 1
g 55 205 140 241018 1 8,5 305 210 145 073 1
= 6 205 140 241019 1 9 320 220 145074 1
g% 6,5 215 150 241020 1 10 340 235 145 076 1
8 240 165 241023 1 4 280 190 241050 1
85 240 165 241 024 1 5 315 210 241052 1
gﬁ 9 250 175 241025 1 6 330 225 241 054 1
% = 10 265 185 241027 1 6,5 350 235 241 055 1
4 220 150 145 064 1 8 390 265 241058 1
4,5 235 160 145 065 1 8,5 390 265 241059 1
2 5 245 170 145 066 1 9 410 280 241 060 1
° 5,5 260 180 145 067 1 10 430 295 241 062 1
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WIERTtA DO METALU

WIERTLA SPIRALNE HSS-R : 7 ==
[4] Dt. catkowita Diugosé Numer Jz Cena
walcowane [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto
wiertfo z uchwytem cylindrycznym, krétkie, 038 30 10 241 246 10 §
prawotnace, typu N 1 34 12 241067 10 °
1,1 36 14 241 261 10 "
1,2 38 16 241 247 10 u§,§
1,3 38 16 241 262 10 gg
© Uniwersalne zastosowanie do réznych materiatow 1.4 40 18 241 263 10 °
© Posiada ostrze o odpornosci na temperaturg do 400° C 1.5 40 18 241068 10
© Duza wydajno$¢ wiercenia oraz wysoka trwato$¢ 1,6 43 20 241248 10
B T N T
1,8 46 22 241 265 10
Polecane do obrobki: stali stopowych i weglowych 1.9 46 22 241 266 10
0 wytrzymato$ci na rozcigganie <900 N/mm?2, 2 49 24 241 069 10 -
?eliwa szarego, zelaza spiekanego, zeliwa ciggliwego 21 29 2 201 267 10 §§
i twardych tworzyw sztucznych. S
2.2 53 27 241 268 10 B
7} Dt. catkowita Dtugosc Numer Jz Cena 23 53 2 241 269 10
[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto 2,4 57 30 241 249 10 "
e 34 12 241155 1 2,5 57 30 241070 10 é
1,5% 40 18 241156 1 2,6 57 30 241 270 10 g
2 49 24 241 157 1 2,7 61 33 241 271 10
2,5 57 30 241158 1 28 61 33 241 250 10 %
3 61 33 241159 1 2,9 61 33 241 272 10 % %
31 65 31 143 624 1 3 61 33 241071 10 %g
3.2 65 36 241161 1 31 65 36 241072 10 =
33 65 36 241162 1 3.2 65 36 241073 10
3.4 65 36 241163 1 33 65 36 241100 10 Ew
35 70 39 241164 1 34 70 39 241101 10 g2
4 75 43 241166 1 35 70 39 241074 10 % 5
4,1 75 43 241167 1 36 70 39 241102 10 -
4,2 75 43 241168 1 37 70 39 241 274 10 w
4,5 80 47 241169 1 3.8 75 43 241 275 10 = é
4.8 86 52 132 868 1 3.9 75 43 241 251 10 - =
5 86 52 241172 1 4 75 43 241075 10
5,1 86 52 143 625 1 4,1 75 43 241076 10 w
5,2 86 52 143 626 1 4,2 75 43 241077 10 g §
55 93 57 241175 1 43 80 47 241 276 10 % E
6 93 57 241176 1 4,4 80 47 241 252 10 &
6,5 101 63 241177 1 4,5 80 47 241078 10
6,8 109 69 241192 1 4,6 80 47 241 277 10 E
7 109 69 241178 1 4,7 80 47 241103 10 E g"
75 109 69 241179 1 4.8 86 52 241104 10 §
8 117 75 241180 1 49 86 52 241105 10
8,5 17 75 241182 1 5 86 52 241079 10 % g
9 125 81 241183 1 5,1 86 52 241080 10 %g
9,5 125 81 241184 1 5.2 86 52 241081 10 58
10 133 87 241185 1 53 86 52 241278 10
10,2 133 87 241193 1 5.4 93 57 241279 10 < s
10,5 133 87 241186 1 5,5 93 57 241 082 10 : %
1 142 94 241187 1 5,6 93 57 241253 10 =
11,5 142 94 241188 1 57 93 57 241 280 10 °
12 151 101 241189 1 5.8 93 57 241 281 10
12,5 151 101 241190 1 5.9 93 57 241 282 10 °
13 151 101 241191 1 6 93 57 241083 10

* 2 szt. w opakowaniu cigg dalszy na nastepnej stronie
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7] Dt. catkowita Dtugosé Numer Jz Cena [/ Dt. catkowita Diugos¢ Numer Jz Cena

[mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto [mm] [mm] robocza katalogowy [szt.] netto
6,1 101 63 241 283 10 9 125 81 241089 5
6.2 101 63 241 284 10 9,1 125 81 241302 5
6.3 101 63 241 254 10 9,2 125 81 241303 5
6,4 101 63 241285 10 9,3 125 81 241 304 5
6,5 101 63 241 084 10 94 125 81 241 305 5
6,6 101 63 241286 10 9,5 125 81 241090 5
6.7 101 63 241 255 10 9,6 133 87 241 258 5
6.8 109 69 241 287 10 97 133 87 241 306 5
6.9 109 69 241288 10 9,8 133 87 241 307 5
7 109 69 241085 10 9,9 133 87 241 308 5
7.1 109 69 241 256 10 10 133 87 241 091 5
7.2 109 69 241289 10 10,2 133 87 241 309 5
7.3 109 69 241290 10 10,5 133 87 241 092 5
74 109 69 241 291 10 11 142 94 241093 5
75 109 69 241086 10 11,5 142 94 241094 5
7,6 117 75 241292 5 12 151 101 241095 5
7,7 117 75 241293 5 12,5 151 101 241 096 5
7.8 117 75 241 294 5 13 151 101 241 097 5
7.9 117 75 241 257 5 13 160 108 241098 5
8 17 75 241087 5
8,1 117 75 241 295 5
8,2 117 75 241106 5
8.3 117 75 241 296 5 Kasety z wierttami
8,4 17 75 241 297 5 liczba Numer Jz Cena
8,5 17 75 241 088 5 elem. katalogowy [szt.] netto
8,6 125 81 241298 5 6 2,3,4,5,6,8 120 800 1
8,7 125 81 241 299 5 13 2-8¢0 0,5 mm 241 066 1
8.8 125 81 241300 5 19 1-10 co 0,5 mm 241 064 1
8,9 125 81 241 301 5 25 1-13c0 0,5 mm 241 063 1
WIERTLA SPIRALNE HSS-R
Z PODTOCZONYM UCHWYTEM [4] Dt. catkowita Di. robocza Numer Jz Cena
walcowane, wiertto prawotnace, typu N mm] (mm] mm] katalogowy | SIsztl S nettc
12 151 101 240 882 1
12,5 151 101 240 883 1
13 151 101 240 884 1
13 160 108 240 885 1
© Podtoczony uchwyt umozliwia moecowanie wiertta 14 160 108 240 886 1
0 w_iekszei Srednicy tak?e_w mniejszym uchwycie wiertarskim " 169 y 240 837 .
© Posiada ostrze o odpornos$ci na temperature do 400° C
© Duza wydajno$¢ wiercenia oraz wysoka trwato$¢ 15 169 114 240 888 !
© Wiertto z rowkiem spiralnym walcowanym 15 178 120 240 889 1
i katem wie_rzchoikowym 118° 16 178 120 240 890 1
® Uchwyt cylindryczny: @ 12-16 mm - uchwyt 10 mm
@ 16,5-20 mm - uchwyt 13 mm 16 184 125 240891 !
17 184 125 240 892 1
Polecane do obrobki: stali stopowych i weglowych 18 191 130 240 894 1
0 v_vytrzymaioéci_ na rozcigganie <9_00_ N/mmz,_ 19 198 135 240 896 1
zeliwa szarego, zelaza spiekanego, zeliwa ciagliwego
i twardych tworzyw sztucznych 20 205 140 240898 !




WIERTtA DO METALU

POGLEBIACZ STOZKOWY HSS 90°

DIN335C
wiertto z uchwytem cylindrycznym

4] Di. catkowita Uchwyt @ Numer JzZ Cena
[mm] [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
. . . . 6,3 45 5 123 695 1
© Uniwersalne narzedzie okrawajaco-pogtebiajace
i o - - 83 50 6 123 004 1
zapewniajace wysoka jakos¢ powierzchni
* Obrabiana powierzchnia bez karbéw 104 50 6 123 696 !
© Bezproblemowe ostrzenie na powierzchni natarcia 12,4 56 8 123 005 1
* Posiada trzy ostrza 16,5 60 8 123 006 1
o L 20,5 63 10 123 007 1
Polecane do obrébki: metali niezelaznych,
stali stopowych i weglowych oraz zeliwa szarego 5 67 10 123 698 !

POGLEBIACZ STOZKOWY | OKRAWAJACY HSS-E Z OTWOREM POPRZECZNYM

© Obrabia powierzchnig stozkowa nie pozostawiajac

N L [4] Gidwka Uchwyt Di. catkowita Numer Jz Cena
ZanIOI'OW 1 kaerW ) [mm] @ [mm] @ [mm] [mm] katalogowy [szt.] netto
o Szlifowany pogtebiacz z dodatkiem kobaltu (5% Co)
25 10 6 45 123 482 1
Polecane do obrébki: metali niezelaznych, 5-10 14 8 48 123483 1
stali stopowych i weglowych, 10-15 21 10 65 123 484 1
zeliwa szarego i stali szlachetnej
15-20 28 12 85 123 485 1

WIERTLO DO ZGRZEIN HSS-Co

: v a Dt. catkowita Uchwyt Numer
[mm] [mm] @ [mm] katalogowy
6

66 6 1451217

Jz

[szt.]

10

Cena
netto

© |dealne do czystego rozwiercania zgrzein 8 80 8 145128

10

 Ostrze centrujace zapobiega $lizganiu na zgrzeinie

FREZ WALCOWY HSS

T e e A A A A A L

S S s L B B B s s s B iy )

© Przeznaczony do frezowania dowolnych konturéw
w cienkosciennych materiatach

. O R
© Frez szlifowany, o kacie wierzchotkowym 118 g DI, calkowita Ul Numer

[mm] [mm] @ [mm] katalogowy

Polecane do obrébki: metali kolorowych,

drewna i tworzyw sztucznych g g E L2

Jz
[szt]

Cena
netto

WIERTEA
UDAROWE

DtUTA

NARZEDZIA
DIAMENTOWE

URZADZENIA BITY ZESTAWY PILY BRZESZCZOTY BRZESZCZOTY OTWORNICE WIERTEA
POMIAROWE DO WKRETAREK PREZENTACYJNE TARCZOWE SZABLASTE DO WYRZYNAREK DO DREWNA

TECHNIKA
DIAMENTOWA
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WIERTtA DO METALU

IMmodvan
LETREN

WIERTLO STOZKOWE HSS DO BLACHY Zakres DI.

wiercenia || catkowita Di. ostrza Uchwyt Numer Jz Cena
_ @ [mm] [mm] [mm] @ [mm] katalogowy [szt.] netto
5 /\% 3-14 58 34 16 123012 1
§ 5-20 7 a4 18 123013 1
5 5-31 103 81 19 123015 1
%% Zavroiekt do wi ia dusveh otword 16-30,5 76 52 19 123014 1
m [}
=8 aprojektowane do wiercenia duzych otworéw I - - ™ e ]
=>  w cienkosciennych materiatach lub do rozwiercania
juz istniejacych otworéw
© Posiada szlif dwu$cinowy do precyzyjnego nawiercania
© Wiercenie bez punktowania Polecane do obrébki: metali niezelaznych, blach stalowych
© Pozostawia otwory bez zadzioréw i karbéw i tworzyw sztucznych
WIERTLO STOPNIOWE HSS Zakres DI.

Di. ostrza Uchwyt Numer

wiercenia  catkowita

@ [mm] [mm] [mm] @ [mm] katalogowy

VNM34a 0d
ViLHIIM

4-12 65 9 6 123 691 1
o 4-20 75 9 8 123692 1
% 4-30 100 14 10 123 693 1
= . . . . 6-26,8 77 8 10 139 361 1
© Zaprojektowane do rozwiercania cylindrycznych Py 100 s 0 139300 ]
otworow w litym materiale do 4 mm -
Sg © Stozkowe ostrza nastgpujacych po sobie stopni
=8 wiertla moga byé uzyte zaréwno do usuwania Kasety z wiertlami
%g zadzioréw, jak i do fazowania gotowych otworéw liczba Numer
=3 o Posiada szlif dwuscinowy elem. katalogowy
- do precyzyjnego nawiercania
o |dealne narzedzie do obrdbki blachy 8 412, 4-20, 4-30 139 362 .
B &
et
SKROBAK PtASKI Z PLYTKA PUNKTAK Z OSTRZEM
Z WEGLIKA SPIEKANEGO Z WEGLIKA SPIEKANEGO

IM0ZIYVL
Aid

N

L

=5

g 3 Skrobak prosty z wymienng ptytka z weglika spiekanego, czteroostrzowa Do punktowania w twardych materiatach
=

Szeroko$¢ ostrza Diugo$¢ skrobaka Numer Jz Cena Dtugos¢ Numer

[mm] [mm] katalogowy [szt.] netto [mm] katalogowy

o
g © 20 430 102 335 1 120 102 341 1
a3 25 480 102 336 1
S
= 30 430 102 337 1
%E Wymienna plytka skrobaka z weglika spiekanego, czteroostrzowa ZN ACZNIK TR ASERSKI Z 0 STRZEM
o
£l Wielkos¢ plytki Numer Jz Cena Z WEGLIKA SPIEKANEGO
m > [mm] katalogowy [szt.] netto
20x25x 2 102 338 1
25x25x2 102 339 1
30x25x2 102 340 1

VMOLNINVIQ
WAINHO3L

Do znaczenia na twardych materiatach takich jak stal, odlewy, ptytki ceramiczne itp.

Diugo$é Numer Jz Cena

[mm] katalogowy [szt.] netto

(V]

150 102 342 1
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