ZAMOCOWANIA SPECJALISTYCZNE

strona symbol

nazwa

NITY

70
7
72
73

Nity otwarte aluminium — stal zwykta
Nity otwarte aluminium — stal nierdzewna
Nity szczelne aluminium - stal zwykta

Nity szczelne aluminium — stal nierdzewna

ZAMOCOWANIE WSTRZELIWANE

74 SBR 14 / HSBR 14
74 P560 / P230

75  P525L
75

KOTWY CHEMICZNE
76 GIM-E

Gwozdzie wstrzeliwane do stali z podktadka
Osadzak prochowy do stali

Osadzak prochowy do stali

Amunicja prochowa w tarczach

Bezstyrenowa zywica vinylestrowa
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DOBOR GW0ZDZI SBR-14 /HSBR-14 DO

MOCOWANIA BLACHY DO PODLOZA STALOWEGO*

1. Nalezy sprawdzi¢ czy mocowanie spetnia zatozenia podane w ponizszej tabeli**

A B grubosé
. zczaln
mocowanej dopuszczalny

blachy (mm) typ potaczenia

0,75 ABCD
0,88 ABCD
1,00 ABCD
1,13 A
1,256 A
1,50 A

A

A

A

mocowanie 1 blachy mocowanie 2 blach

1,75
2,00
2,50

mocowanie 2 blach mocowanie 4 blach

2. Nalezy sprawdzié, ktéry gwozdz bedzie whasciwy dla rozpatrywanego podtoza stalowego (gatunek stali/grubosé)
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3. Po wybraniu odpowiedniego dla danej aplikacji gwozdzia nalezy dobra¢ prawidtowy rodzaj amunicji zgodnie z wykresem

SBR14 2
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$rednia — zotta

staba - zielona

. mocna — niebieska

grubos$¢ podtoza stalowego (mm)

| | ! | |
1 2 3 4 5

o —

grubos¢ mocowanej blachy (mm)
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* llo$¢ gwozdzi SBR-14/HSBR-14 nalezy dobra¢ na podstawie wymagan projektu
budowlanego oraz informacji znajdujacych sie w aprobatach technicznych produktéow.
Osadzenie gwozdzi nalezy sprawdzi¢ za pomoca specjalnej karty testowej. keb
gwozdzia musi znajdowac sie w okreslonej odlegtosci od podfoza. Prawidtowe
osadzenie gwozdzia zapewnia petng nosnos¢.

** Jezeli mocowanie nie spetnia zatozen podanych w tabeli nr 1, montaz mozna wykonac¢
za pomocg odpowiednio dobranych (zgodnie z projektem budowlanym) tacznikéw
wiercacych, samogwintujgcych lub samogwintujgcych.
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BEZSTYRENOWA ZYWICA VINYLESTROWA GTM-E

tabela 1
MINIMALNE CZASY OSADZANIA | UTWARDZANIA ZAPRAWY

Temperatura podtoza Czas zelowania Minimalny czas wigzania Minimalny czas wigzania
betonowego (osadzania) (utwardzania) w suchym betonie (utwardzania) w mokrym betonie

od -10°C do -5°C 90 min 24 h 48 h

od-5°C do0°C 90 min 14 h 28 h

od 0°C do5°C 45 min 7h 14 h

od 5°C do10°C 25 min 2h 4h

od 10°C do 20°C 15 min 80 min 160 min

od 20°C do 30°C 6 min 45 min 90 min

od 30°C do 35°C 4 min 25 min 50 min

od 35°C do 40°C 2 min 20 min 40 min
powyzej 40°C 1,5 min 15 min 30 min

tabela 2

PRETY GWINTOWANE mocowanie w betonie niezarysowanym*

DANE MONTAZU

Srednica preta gwintowanego d [mm] M8 M10 M12 Mi16 M20 M24 M27 M30
Srednica wierconego otworu dg [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35
Minimalna gtebokos¢ kotwienia hg; min. [mm] 60 60 70 80 90 96 108 120
Maksymalna gtebokos$é kotwienia hg max. [mm] 160 | 200 | 240 320 400 480 540 600
Minimalna grubo$¢ podtoza hyy, [mm] hgs + 30 mm = 100 mm het +2 * dg

ZNISZCZENIE POPRZEZ WYRWANIE KOTWY, WYLAMANIE STOZKA BETONOWEGO
Zakres temperatury I: max. temperatura krétkotrwata 40°C, max. temperatura dtugotrwata 24°C

Charakterystyczna wytrzymato$¢ kleju w betonie C20/25 Tg, [N/mm? | 10 12 12 12 12 11 10 9

Zalecane obcigzenie dla hgs min. Ngyg [KN] 7,2 9,0 12,6 | 19,1 26,9 | 31,6 | 36,3 | 40,4
Zalecane obcigzenie dla hgs max. Ngg [KN] 19,1 29,9 | 43,1 76,6 | 119,6 | 157,9 | 181,7 | 201,9
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay 1,5 1,8

Zakres temperatury Il: max. temperatura krétkotrwata 80°C, max. temperatura dtugotrwata 50°C

Charakterystyczna wytrzymatos¢ kleju w betonie C20/25 TRk [N/mm?] | 7,5 9 9 9 9 8,5 7,5 6,5
Zalecane obcigzenie dla hgs min. Ngg [KN] 54 6,7 9,4 14,4 | 20,2 | 24,4 | 27,3 | 29,2
Zalecane obcigzenie dla hgs max. Ngg [KN] 14,4 | 22,4 | 32,3 | 57,4 | 89,7 | 122,0 | 136,3 | 145,8
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay 1,5 1,8

Prety gwintowane klasy 5.8

Srednica preta gwintowanego d [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

ZNISZCZENIE STALI
Zalecane obciazenie rozciagajace Ngg [kN] 86 | 138 | 200 | 371 | 58,1 | 83,8 [ 1005|1333

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay v 1,5

ZNISZCZENIE STALI BEZ DZWIGNI
Zalecane obciazenie $cinajace Veg [kN] 51 | 86 | 120 | 223 | 349 | 503 | 65,7 | 80,0

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay v 1,25

ZNISZCZENIE STALI Z DZWIGNIA
Zalecany moment zginajacy M. [Nm] 10,9 | 21,1 | 87,1 | 949 [ 1851|3200 | 476,0 | 6417

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay y 1,25

*Dane sg wazne jedynie dla zamocownia pojedynczej kotwy, bez uwglednienia kombinacji odziatywania obcigzen
rozciggajgcych i Scinajgcych. Wptyw krawedzi oraz rozstaw osiowy miedzy kotwami nie zostat uwzgledniony.
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tabela 3

PRETY ZBROJENIOWE mocowanie w betonie niezarysowanym*

DANE MONTAZU

Srednica preta gwintowanego d [mm] 28 010 ©O12 014 016 Q20 @25 @28 @32

Srednica wierconego otworu dg [mm]

Minimalna gtebokos$¢ kotwienia hg; min. [mm] 60 60 70 75 80 90 | 100 | 112 | 128
Maksymalna gtebokos$é kotwienia hg max. [mm] 160 | 200 | 240 | 280 | 320 | 400 | 480 | 540 | 640
Minimalna grubo$é¢ podtoza h i, [mm] h§f1+ogom”;]m he +2 * dg

ZNISZCZENIE POPRZEZ WYRWANIE KOTWY, WYLAMANIE STOZKA BETONOWEGO
Zakres temperatury I: temperatura krétkotrwata 40°C, temperatura diugotrwata 24°C

Charakterystyczna wytrzymatos$é kleju w betonie C20/25 T, [N/mm?] | 8,5 10 10 10 10 10 9 8 7

Zalecane obcigzenie dla hg min. Ngg [kN] 6,1 75 | 10,5 | 13,1 | 159 | 22,4 | 28,0 | 31,3 | 35,7
Zalecane obcigzenie dla hgs max. Ngg [KN] 16,3 | 24,9 | 35,9 | 48,8 | 63,8 | 99,7 [134,6|150,7 | 178,6
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa iy 1,5 1,8

Zakres temperatury Il: temperatura krétkotrwata 80°C, temperatura diugotrwata 50°C
Charakterystyczna wytrzymato$¢ kleju w betonie C20/25 TRk [N/mm?]| 6 75 | 75 | 75 | 75 | 75 7 6 5

Zalecane obcigzenie dla hgs min. Ngg [KN] 4,3 5,6 7,9 9,8 [ 12,0 | 16,8 | 21,8 | 23,4 | 25,5
Zalecane obcigzenie dla hgs max. Ngg [KN] 11,5 | 18,7 | 26,9 | 36,6 | 47,8 | 74,8 |104,7|113,0(127,6
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay 1,5 1,8

Prety zbrojeniowe klasy B lub C (zgodnie z EN 1992-1-1 Aneks C, tabela C.1 i C2.N)

Srednica preta zbrojeniowego d [mm] 28 010 ©12 014 016 Q20 @25 028 @32

ZNISZCZENIE STALI
Zalecane obcigzenie rozciagajgce BSt 500 S** Ngg [kN] 143 | 21,9 | 31,6 | 43.4 | 56,6 | 88,3 | 137,8[173,0[ 2255

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Aysy 1,4

ZNISZCZENIE STALI BEZ DZWIGNI
Zalecane obciazenie $cinajgce BSt 500 S** Vg [kN] 67 | 105] 148 [ 200|262 [ 410|643 | 805 [105.2

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ay v 1,5

ZNISZCZENIE STALI Z DZWIGNIA
Zalecany moment zginajacy dla BSt 500 S** Mg [Nm] 15,7 | 31,0 | 53,3 | 84,8 | 126,2|246,7| 4819 677,1[1011,0

Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa Ays y 1,5

* Dane sg wazne jedynie dla zamocownia pojedynczej kotwy, bez uwglednienia kombinacji odziatywania obcigzen
rozciggajacych i scinajgcych. Wptyw krawedzi oraz rozstaw osiowy miedzy kotwami nie zostat uwzgledniony.

** BSt 500 S zgodhnie z DIN 488-2:1986 lub E DIN 488-2:2006. Dla pretdw zbrojeniowych, ktdre nie sg zgodne z DIN 488,

wartosci N, ¢ Vs oraz M, o powinny by¢ obliczone zgodnie z Raportem Technicznym TR 029, réwnania 5.1; 5.5; 5.6b
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tabela 4

Rozmiar trzpienia . - I .
Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

M8
M10 35|41 |47 53|56/|63|70]|93|11,7]| - - - - - - - - - - - -
M12 - | 51|58|65|70)|78|8,7|11,6|145|17,4| - - - - - - - - - - -
M16 - - 1809096 (108|12,0/159|19,9/23,9(24,9/29,8|31,8| - - - - - - - -
M20 - | - | - |188/|20,1|22,6|25,1|33,4|41,7|50,1|52,2(62,6|66,8|73,0(834| - | - | - | - | - | -
M24 - - - - |25,0(28,1|31,3|41,7|52,1|62,5|65,1|78,1|83,3|91,1(104,1|1117,1|124,9| - - - -
M27 - - - - - |37,5]41,6|55,5|69,3|83,2|86,7|104,01110,9/121,3/138,6/155,9/166,3|173,3|187,1| - -
M30 - - - - - - |47,7163,6|79,5|95,499,4|119,3/127,2/139,2/159,0/178,9/190,8/198,8/214,7|218,7238,5
Efektywna
gtebokos¢ 60 | 70 | 80 | 90 | 96 | 108 | 120 | 160 | 200 | 240 | 250 | 300 | 320 | 350 | 400 | 450 | 480 | 500 | 540 | 550 | 600
kotwienia hgs [mm]

tabela 5
Zuzycie masy (przyktadowe gtebokosci kotwienia z zakresu podanego w aprobacie) [ml]

a8 42 |149/53(56(|63|70|78|8,9 (11,2 - - - - - - - - - - -
10 50/59(/6,3|6,7|75|8,4|9,410,7/13,4|/16,7| - - - - - - - - - -
12 - 1/6,8|73|78/8,8|9,7/10,9/12,4|/15,5|19,4| 23,3 | - - - - - - - - -
@14 - | - 183/8,9(10,0[11,1/12,4{14,2(17,7|22,2| 26,6 | 31,0 | - - - - - - - -
216 - | - | - |10,1/11,4/12,6/14,1|16,2|20,2|25,2| 30,2 | 35,3 | 37,8 | 40,3 | - - - - - -
@20 - - - - [13,9|15,4/17,2|19,7|24,6/30,7| 36,9 | 43,0 | 46,1 | 49,1 | 53,8 | 61,4 | - - - -
@25 - - - - - 133,9/38,0|43,4/54,2/67,8| 81,3 | 94,9 |101,7|108,4/118,6/135,5/162,6| - - -
028 - - - - - - |41,9/47,9|59,9|74,9| 89,8 |1104,8/112,3/119,7|131,0({149,7|179,6/187,1]202,0| -
232 - - - - - - - 162,8/78,5(98,1(117,7(137,4/147,2/1157,0{171,7/196,2|235,4|245,2|264,9|313,9

Efektywna

gl:c??vf/)ilézié: 60 | 70 | 75 | 80 | 90 |100| 112|128 |160|200| 240 | 280 | 300 | 320 | 350 | 400 | 480 | 500 | 540 | 640
h,; [mm]
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MONTAZ KOTEW CHEMICZNYCH

Przydatnos$¢ do uzycia kotwy chemicznej mozna zatozy¢ jedynie
w przypadku, gdy zostata ona zainstalowana w nastepujacy sposob

:)_’ |
%f; B

10-15cm

@>20mm+”
L*— 4x 2/y

Eme@m ax
7\——— 4x by

e Montaz zostat wykonany przez osoby przeszkolone pod nadzorem kierownika budowy.

¢ Montaz zostat wykonany, zgodnie z zaleceniami i rysunkami producenta, przy uzyciu
narzedzi wskazanych w dokumentacji aprobaty technicznej ETA-10/411.

¢ Trzpienie gwintowane oraz prety zbrojeniowe spetniajg wymagania stawiane przez
aprobate techniczng ETA-10/411.

* Montaz zostat wykonany za pomoca zestawu kotwigcego dostarczonego przez
producenta, bez wymiany elementéw na inne,

e Prawidtowa gtebokos¢ zakotwienia zostata oznaczona na precie. Operacja ta moze byé
wykonana przez producenta preta lub pracownika na miejscu budowy.

* Przed osadzeniem kotwy chemicznej zostata wykonana kontrola podtoza betonowego,
w celu zapewnienia, ze klasa wytrzymatosci betonu jest nie nizsza, od tej dla ktorej
zostaty okreslone no$nosci charakterystyczne.

e Zostato wykonane sprawdzenie czy beton jest dobrze zageszczony, np. bez
znaczacych ubytkow.

e Oznaczona na precie gtebokos$¢ zakotwienia jest przestrzegana podczas osadzenia
kotwy chemicznej.

e Odlegto$¢ od krawedzi oraz odstepy miedzy kotwami sg nie mniejsze od okreslonych
wartosci, bez tolerancji ujemnych.

e Otwory zostaty rozmieszczone w taki sposob, aby nie uszkodzi¢ zbrojenia.

¢ Wiercenie otworu zostato wykonane za pomoca wiertarki udarowe;.

e W przypadku wykonania btednych otworéw, zostaty one wypetnione zaprawa
chemiczna.

® Przed osadzeniem kotwy chemicznej, otwor zostat wyczyszczony zgodnie z procedurg
okreslong w aprobacie ETA-10/411.

® Podczas osadzania oraz utwardzania zaprawy chemicznej, temperatura otoczenia
wynosi co najmniej -10 ° C, Kotwa moze zosta¢ obcigzona dopiero po uptynieciu czasu
utwardzania podanego w tabeli 1.

* Do iniekcji zaprawy chemicznej w otworach o érednicy d,> 20 mm zostaty uzyte
specjalne wtyki. Dotyczy to zamocowan wykonanych w poziomie oraz w suficie.

* Prawidtowe dziatanie kotwy chemicznej nie wymaga zachowania doktadnego momentu
dokrecania. Jednakze moment dokrecania nie moze przekroczy¢ wartosci okreslonych
w aprobacie ETA-10/411.
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NITY OTWARTE Nity otwarte aluminiowe z trzpieniem ze stali weglowe;.

ALUMINIUM - STAL ZWYKLA

) w
< = P
O Ll
% Przeznaczone do ekonomicznego taczenia réznych elementéw
| wykonanych z blach stalowych lub aluminiowych wewnatrz budynkéw
— (brak wilgoci).

D L w & MTmin MTmax
PNO124060PL 2,4 6,0 5,0 500 2 4
PNO0124080PL 2,4 8,0 5,0 500 4 6
PNO124100PL 2,4 10,0 5,0 500 6 8
PNO124120PL 2,4 12,0 5,0 500 8 10
PNO132060PL 3,2 6,0 6,5 500 1,5 3,5
PNO132080PL 3,2 8,0 6,5 500 3,5 5
PNO132100PL 3,2 10,0 6,5 500 5 7
PNO132120PL 3,2 12,0 6,5 500 7 9
PNO132140PL 3,2 14,0 6,5 500 9 11
PNO140080PL 4,0 8,0 8,0 500 3 5
PNO140100PL 4,0 10,0 8,0 500 5 6,5
PNO140120PL 4,0 12,0 8,0 500 6,5 8,5
PNO140140PL 4,0 14,0 8,0 500 8,5 10,5
PNO140160PL 4,0 16,0 8,0 500 10,5 12,5
PNO148080PL 4,8 8,0 o5 500 3 4,5
PNO148100PL 4,8 10,0 9,5 500 4,5 6
PNO148120PL 4,8 12,0 o5 500 6 8
PNO148140PL 4,8 14,0 9,5 500 8 10
PNO148160PL 4,8 16,0 9,5 500 10 12
PNO148200PL 4,8 20,0 9,5 500 14 16
PNO160120PL 6,0 12,0 12,0 500 6 8
PNO160140PL 6,0 14,0 12,0 500 7 9
PNO160220PL 6,0 22,0 12,0 500 13 17
PNO0160260PL 6,0 26,0 12,0 500 17 20
O @
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. - - . . . NITY OTWARTE
Nity zrywalne aluminiowe z trzpieniem ze stali austenityczne;.

ALUMINIUM - STAL NIERDZEWNA

w
= oo =
. )
Przeznaczone do ekonomicznego taczenia réznych elementéw Z
wykonanych z blach stalowych i aluminiowych w srodowiskach n
wilgotnych, np. obrébek blacharskich. J>
D L w & MTmin MTmax
PN0832060PL 3,2 6,0 6,5 500 2,5 3,5
PNO0832080PL 3,2 8,0 6,5 500 3,5 5
PNO0832100PL 3,2 10,0 6,5 500 5 7
PNO0832120PL 3,2 12,0 6,5 500 7 9
PN0840080PL 4,0 8,0 8,0 500 3 5
PN0840100PL 4,0 10,0 8,0 500 5 7
PNO0840120PL 4,0 12,0 8,0 500 7 9
PNO0840140PL 4,0 14,0 8,0 500 9 11
PN0840160PL 4,0 16,0 8,0 500 11 12,5
PNO0848080PL 4,8 8,0 9,5 500 3 4,5
PNO0848100PL 4,8 10,0 9,5 500 4,5 6,5
PNO0848120PL 4,8 12,0 9,5 500 6,5 8,5
PNO0848140PL 4,8 14,0 9,5 500 8,5 10,5
PNO0848160PL 4,8 16,0 9,5 500 10,5 12
PNO0848200PL 4,8 20,0 9,5 500 14 16,5

‘@ AL/INOX RALQ
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NITY SZCZELNE . - - . .
Nity szczelne aluminiowe z trzpieniem ze stali weglowe;.

ALUMINIUM - STAL ZWYKLA

w
< Hh
U ANk
% Przeznaczone do wodoodpornego taczenia réznych elementéw
| wykonanych z blach stalowych i aluminiowych, wewnatrz budynku
— (brak wilgoci).
D L w () MTmin MTmax
PN2632650PL 3,2 6,5 6,0 500 0,5 2
PN2632800PL 3,2 8,0 6,0 500 2 3,5
PN2632950PL 3,2 9,5 6,0 500 3,5 5
PN2632100PL 3,2 10,7 6,0 500 5 6,5
PN2632120PL 3,2 12,7 6,0 500 6,5 8
PN2640800PL 4,0 8,0 8,0 500 0,5 3,5
PN2640950PL 4,0 9,5 8,0 500 3,5 4,5
PN2640110PL 4,0 11,0 8,0 500 4,5 6,5
PN2640120PL 4,0 12,7 8,0 500 6,5 8
PN2640150PL 4,0 15,0 8,0 500 8 10,5
PN2648090PL 4,8 9,5 9,5 500 3 4,5
PN2640110PL 4,8 11,0 9,5 500 4,5 6
PN2648120PL 4,8 12,5 9i5 500 6 7,5
PN2648160PL 4,8 16,0 9,5 500 9 11
PN2648180PL 4,8 18,0 985 500 11 13
PN2648210PL 4,8 21,0 9,5 500 13 16
PN2664120PL 6,4 12,5 12,7 500 4,5 6
PN2664160PL 6,4 16,0 12,7 500 6 8
O @
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. - - . . . NITY SZCZELNE
Nity szczelne aluminiowe z trzpieniem ze stali austenityczne;j.

ALUMINIUM - STAL NIERDZEWNA

e =

ol O

Przeznaczone do wodoodpornego taczenia réznych elementéw / Z

wykonanych z blach stalowych i aluminiowych w srodowiskach n

wilgotnych, np. obrébek blacharskich. J>

D L w & MTmin MTmax

PN3032060PL 3,2 6,5 6,0 500 0,5 2
PN3032080PL 3,2 8,0 6,0 500 2 3,5
PN3032090PL 3,2 9,5 6,0 500 3,5 5
PN3032100PL 3,2 10,7 6,0 500 5 6,5
PN3032120PL 3,2 12,7 6,0 500 6,5 8
PN3040080PL 4,0 8,0 8,0 500 0,5 3,5
PN3040090PL 4,0 9,5 8,0 500 3,5 5
PN3040110PL 4,0 11,0 8,0 500 5 6,5
PN3040120PL 4,0 12,7 8,0 500 6,5 8
PN3048090PL 4,8 9,5 9,5 500 3 4,5
PN3048110PL 4,8 11,0 9,5 500 4,5 6
PN3048120PL 4,8 12,5 9,5 500 6 7,5
PN3048160PL 4,8 16,0 9,5 500 9 11
PN3048180PL 4,8 18,0 9,5 500 11 13
PN3048210PL 4,8 21,0 9,5 500 13 16

‘@ AL/INOX RALQ
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SBR 14 / HSBR 14 Gwozdzie wstrzeliwane ze stali weglowej utwardzanej, ocynkowane
GWOZDZIE WSTRZELIWANE elektrolitycznie, z walcowanym trzpieniem oraz szerokim ptaskim tbem
DO STALI Z PODKLADKA i szeroka podktadka stalowa. Gwozdzie cynkowane elektrolitycznie.

® D
HE:
= et}
I. A ¢
I
" Przeznaczone do mocowania blach profilowanych do konstrukciji
HHE 3 stalowych przy uzyciu pistoletéw prochowych typu SPIT P230, P560,
. P525L, P230L, P560L
I :
[ D L &
PSP030750 4,5 25 1000 luzem SBR 14
< PSP030760 4,5 25 1000 w tubach SBR 14
U PSP011390 4,5 25 1000 w paskach SBR 14 (10 szt. w pasku)
z PSP030710 45 25 1000 utwardzane HSBR 14
U PSP53953 4,5 25 1000 utwardzane w paskach HSBR 14
=
I HRe | | 10 | &
° Dura.zinc \%
3 | =T
= 1 i
Tmin Tmin
=3 mm =6 mm
SBR14 HSBR14
0SADZAK PROCHOWY Fasadowe osadzaki prochowe o prostej i sprawdzonej konstrukcji.

DO STALI (FASADA)

Przeznaczone do wstrzeliwania gwozdzi typu SBR 14 i HSBR 14 do

< konstrukciji stalowych. Model P560 umozliwia wstrzeliwanie gwozdzi SBR
U 14 / HSBR-14 w paskach. Model P230 umozliwia wstrzeliwanie gwozdzi
Z SBR 14 / HSBR-14 luzem.
QO
LLI ¥ s
—

PSP010500 P230 stal 520J 1 3,2

PSP013891 P560 stal 560J 1 3,7

dostepne kolory amuniciji:

EONNEN
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P 525L

Dachowy osadzak prochowy do pracy w pozycji stojacej o prostej
i sprawdzonej konstrukcji z zasobnikiem gwozdzi. 0SADZAK PROCHOWY
DO STALI (DACH)

Przeznaczony do wstrzeliwania gwozdzi typu SBR14 i HSBR 14 do
konstrukciji stalowych. Zalecany do prac na dachach ptaskich. Gwozdzie
powinny by¢ dostarczane w tubach.

@ s =

PSP010301 P525L 520J 1 10,5 kg

VOIND4L

dostepne kolory amunicji:

EONNEN

tadunki prochowe w formie tusek zamontowanych na stalowej tarczy. AMUNICJA PROCHOWA
Poszczegdlne kolory oznaczajg rézng energie tadunku. W TARCZACH

Przeznaczone do uzytku w osadzakach SPIT, P230, P560, P525L,

P230L, P560L & m —

D L G@ & - - 2

PSP031250 6,3 16 _r71] 100/10 —=

PSP031240 6,3 16 _71] 100/10 Q

PSP031230 6,3 16 _ar ] 100/10 >
PSP031220 6,3 16 _mfll] 100/10
PSP031210 6,3 16 _mll 100/10
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Bezstyrenowa zywica vinyloestrowa o uniwersalnym zastosowaniu.
Charakteryzuje sie duza wytrzymatosci, krétkim czasem wigzania

oraz bardzo dtugim okresem przydatnosci (18 miesiecy). Dostarczana

w pojemnikach sktadajgcych sie z dwéch potaczonych ze sobg cylindréow.

GTM-E

BEZSTYRENOWA ZYWICA
VINYLESTROWA

1 Przeznaczona do mocowania trzpieni gwintowanych oraz pretéw zbro-
jeniowych do podtoza betonowego, po uprzednim wykonaniu otworu

! wstepnego. Istnieje mozliwos¢ stosowania zywicy réwniez w zalanych
woda otworach. Przeznaczona do stosowania z wyciskaczami o dawko-
waniu 10:1. Do kazdego opakowania masy dotaczone sg dwa mieszacze.

B 1eoNica

— &
W 2 68130 300 ml 112
o
\J : 17559 345 ml 112

l' <z |[F
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