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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg tgczniki G, GTF02, GTF02P, GTF2, GTFS, GTF HD,

GTF P, GTX F02, GTZ F02 i GTX F2, produkgji firmy Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 81-345
Gdynia, Al. Jana Pawia Il 1.

tgczniki objete Aprobata sg wykonywane:

ze stali weglowej, pokrytej powtokg cynkowa,

ze stali weglowej, pokrytej powtoka cynkowg i dodatkowg powlokg gRey.coat (tgczniki
oznaczone dodatkowo literg R, lub oznaczeniem powioki w nazwie handlowej wyrobu:
gRey.coat),

ze stali weglowej, pokrytej powiokg cynkowg i dodatkowg poliestrowg powtokg malarska
(faczniki oznaczone dodatkowo symbolem powtoki: powder.coat),

ze stali nierdzewnej,

ze stali nierdzewnej pokrytej poliestrowg powlokg malarskg (tgczniki oznaczone dodatkowo
symbolem powtoki: powder.coat),

ze stali nierdzewnej BIMETAL pokrytej powltokg gRey.coat (igczniki oznaczone dodatkowo
literg R, lub oznaczeniem powloki w nazwie handlowej wyrobu: gRey.coat),

ze stali nierdzewnej BIMETAL pokrytej poliestrowg powlokg malarskg (tgczniki oznaczone
dodatkowo symbolem powiloki: powder.coat).

taczniki majg postac trzpienia stalowego, nagwintowanego, z tbem szesciokgtnym Iub

okragtym. £aczniki sg stosowane z podkiadkami wykonanymi ze stali zwyktej weglowej ocynkowanej,

stali nierdzewnej Iub blachy aluminiowej. Do podkiadek sg przymocowane (nawulkanizowane)
uszczelki z EPDM.

Zestawienie fgcznikéw objetych Aprobatg podano w tablicy |.

Tablical
Poz. | Symbol tgcznika Materiat Podktadki Podtoze | Tablica
1 2 3 4 5 6
1 G4,8x20 stal weglowa z powlokg aluminiowa @14 stal 1
ze stali ocynkowanej 14
2 G48xL stal weglowa z powlokg ze stali nierdzewnej 14 drewno 2
3 GTF02 4,8 x 20 stal weglowa z powiokg ze stali ocynkowanej @14 b 3
sta
4 GTFO2P 4,8 x 20 stal weglowa z powdokg 4
5 GTF2 4,8 xL stal weglowa z powtokg ze stali ocynkowanej @14 5
6 GTFS48xL stal weglowa z powlokag drewno 6
7 GTFHD 6,4 x L stal weglowa z powloka ze stali ocynkowanej 216 7
aluminiowa g14 stai
8 GTFP48xL stal weglowa z powtokg ze stali ocynkowanej @14 8
S ; drewno
ze stali nierdzewnej 14
9 GTZ F02 4,8 x 20 stal nierdzewna 9
Z powtokg lub bez . stal
10 | GTXF024,8x20 | stal nierdzewna z powlokg | 22 Stall nierdzewnej g4 10
11 GTXF248xL stal nierdzewna z powtokg drewno 11
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Ksztalt i wymiary {gcznikéw objetych Aprobatg przedstawiono w tablicach 1 + 11.
Wymagane wiasciwosci techniczne tacznikéw objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

tgczniki G, GTF02, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTF P, GTX F02, GTZ F02i GTX F2 s3
przeznaczone do tgczenia blach stalowych i mocowania blach stalowych do podtoza stalowego lub
drewnianego, zgodnie z tablicg I.

Blachy stalowe i podioze stalowe powinny charakteryzowaé sie wiasciwosciami
wytrzymato$ciowymi nie nizszymi niz okreslone dla stali gatunkéw podanych w tablicach 1 + 11.

Podtoze drewniane powinno charakteryzowaé sie wiasciwosciami wytrzymatosciowymi nie
nizszymi niz dla drewna konstrukcyjnego klasy C24 wediug normy PN-EN 338:2011.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska:

— gczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg o grubosci 12 um lub
20 um (bez podkiadki lub z podkiadkg aluminiowa, ze stali weglowej ocynkowanej lub ze stali
nierdzewnej), powinny by¢ stosowane w $rodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery zgodnie
tablicg 1 normy PN-EN ISO 2081:2011,

— igczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powitokg cynkowg i dodatkowg powiokg
gRey.coat (bez podkiadki lub z podkiadkg aluminiowg lub stali nierdzewnej), powinny by¢
stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3 i C4 wedtug normy
PN-EN SO 12944-2:2001,

— gczniki wykonane ze stali zwykiej weglowej, pokrytej powtokg cynkowsg i dodatkowsg poliestrowg
powilokg malarskg powder.coat (bez podkiadki lub z podkiadkg aluminiows, ze stali weglowej
ocynkowanej lub stali nierdzewnej), powinny by¢ stosowane w $Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001,

— tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej, bez dodatkowej powtoki lub pokryte poliestrowg
powiokg malarskg o grubosci nie mniejszej niz 50 um, z podkitadkg ze stali nierdzewnej,
powinny by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4,
wedtug normy PN-EN ISO 12944-2:2001, z wytgczeniem $rodowisk o zwigkszonej zawartosci
chlorkéw (np. obszary morskie i przybrzezne, hale basenowe),

— tgczniki wykonane ze stali nierdzewnej BIMETAL, pokryte powiokg gRey.coat lub poliestrowg
powtokg malarska o grubosci nie mniejszej niz 50 pm, z podkiadkg ze stali nierdzewnej, powinny
by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4, C5-1 i C5-M
wedtug normy PN-EN SO 12944-2:2001.

Nosnosci charakterystyczne zamocowan i{gcznikdw objetych niniejszg Aprobata podano
w tablicach 1 + 11. W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowe] nalezy podzielic warto$¢ no$nosci
charakterystycznej przez wspotczynnik bezpieczeristwa vy, = 1,33. W przypadku podiozy drewnianych,
w celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowej, nalezy dodatkowo pomnozyC warto$¢ no$nosci
charakterystycznej przez wspotczynnik kqoq zgodnie z tablicg 3.1 normy PN-EN 1995-1-1:2004.
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Jesli charakter zniszczenia wedtug tablic 2 i 5 + 8 wskazuje, ze zniszczeniu ulegta blacha stalowa
lub nastgpito przeciggniecie fgcznika przez blache, wowczas nalezy przyjgé wspdiczynnik Kmeg = 1.0.

taczniki wykonane ze stali zwykfej weglowej, pokrytej powtokg cynkowg oraz taczniki ze stali
nierdzewnej i nierdzewnej BIMETAL, bez dodatkowej powtoki, klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce
wymagania klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji
Europejskiej 86/603/WE (z pozniejszymi zmianami).

Do wkrecania fgcznikow objetych Aprobatg nalezy uzywac wkretarek o regulowanym momencie
dokrecania.

Parametry montazu tgcznikow objetych Aprobatg podano w tablicach 13 i 14. Sredni czas
potrzebny do przewiercenia tgcznikami podioza stalowego nie powinien byé diuzszy niz czas
przewiercania podany w tablicy 12.

taczniki objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem opracowanym
z uwzglednieniem wymagan polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej oraz instrukcjg Producenta dotyczacq warunkéw wykonywania potgczen z zastosowaniem
ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

tgczniki ze stali zwyklej weglowej powinny by¢ wykonywane ze stali gatunku SAE 1022 wedtug
amerykanskiej normy AMS 5070:1994/RG, pokrytej warstwg cynku o gruboéci nie mniejszej niz
12 lub 20 pm. tgczniki mogg by¢ pokryte dodatkowg powlokg gRey.coat lub poliestrowg powloka
malarskg (powder.coat) o grubosci nie mniejszej niz 50 um.

tgczniki ze stali nierdzewnej powinny by¢ wykonywane ze stali gatunku 1.4301 wedtug normy
PN-EN 10088-1:2014 oraz mogg by¢ dodatkowo pokryte powlokg ochronna gRey.coat lub poliestrowg
powtokg malarskg (powder.coat) o grubosci co najmniej 50 pym.

taczniki ze stali nierdzewnej BIMETAL powinny by¢ wykonywane ze stali gatunku 1.4301
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, w potgczeniu ze stalg weglowg SAE 1035 wedtug amerykanskiej
normy AMS 5070:1994/RG oraz pokryte powiokg ochronna gRey.coat lub poliestrowg powiokg
malarskg (powder.coat) o grubosci co najmniej 50 um.

Podktadki z nawulkanizowang uszczelkg z EPDM powinny by¢ wykonywane z ocynkowanej
stali zwyktej weglowej, nierdzewne;j lub aluminium. Grubos¢ powtoki cynkowej na podkiadkach stali ze

stali zwykiej weglowej nie powinna by¢ mniejsza niz 14 pm.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztaft i wymiary igcznikéw objetych Aprobatg powinny byé zgodne
z tablicami 1 + 11,

3.2.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad zewnetrzny tgcznikéw objetych Aprobatg powinien
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.
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3.2.3. Noénosci charakterystyczne zamocowan. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikéw nie powinny by¢é mniejsze niz podane w tablicach 1 + 11.

3.2.4. Niszczacy moment skrecajacy. Niszczgcy moment skrecajgcy tacznikéw nie powinien

by¢ mniejszy niz moment podany w tablicy 12.

3.2.5. Odporno$s¢ powiok antykorozyjnych na dzialanie mgly solnej. taczniki poddane

dziataniu obojetnej mgly solnej nie powinny wykazywac sladow czerwonej korozji rdzenia stalowego.

3.2.6. Oznakowanie. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej:

- symbolfacznika np. G
- $rednice tgcznika x dtugosc tgeznika np. 4,8x20
- symbol dodatkowej powtoki (jezeli dotyczy) np. gRey.coat lub R

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki objete Aprobata powinny by¢ dostarczane w kompletach, w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane | transportowane w sposob zapewniajgcy
niezmiennos$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:

— nazwa i oznakowanie wyrobu,

- wymiary tgcznika,

— nazwa i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9720/2016,

— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposdéb oznakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.
2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisdéw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofaczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogoéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9720/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci tacznikow G,
GTF02, GTFO2P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTF P, GTX F02, GTZ F02 i GTX F2 z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-9720/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9720/2016, na podstawie:

a) zadania Producenta:

—  wstepnego badania typu,

—  zaktadowej kontroli produkgii,

—  badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych

przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
—  certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakiadu
produkcyjnego i zakiadowej kontroli produkcji oraz cigglego nadzoru, oceny i akceptacii
zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— no$nosci charakterystyczne zamocowarn {gcznikow,
— niszczgcy moment skrecajacy,
— odpornosc powlok antykorozyjnych na dziatanie obojetnej mgty solnej.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkgcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
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1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych | materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgiji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9720/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie
wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobhow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
—  ksztaltu i wymiarow,
— wygladu zewnetrznego,
— grubosci powitoki cynkowej.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
— niszczacego momentu skrecajacy,
— no$nosci charakterystycznych zamocowan fgcznikow,
— odpornoéci powiok antykorozyjnych na dziatanie obojetnej mgty solnej.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny byé przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Sprawdzenie ksztattu i wymiardw tacznikéw nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca przyrzgdow pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie wymaganej

doktadnosci.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wyglgdu zewngtrznego tgcznikow

nalezy wykonywac wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powiloki cynkowej
nalezy wykonywa¢ wediug normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.
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5.6.4. Sprawdzenie niszczacego momentu skrecajacego. Sprawdzenie niszczgcego
momentu skrecajgcego nalezy wykonywac wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.

5.6.5. Sprawdzenie odpornosci powlok antykorozyjnych na dziatanie mgly solnej.
Sprawdzenie odporno$ci powltok na dziatanie obojetnej mgty solnej nalezy przeprowadzaé zgodnie z
normg PN-EN ISO 9227:2012. Czas oddziatywania obojetnej mgly solnej powinien wynosi¢:

— 780 h —w przypadku fgcznikow pokrytych powtokg cynkowa i dodatkowg poliestrowg powtoka
malarska,

— 1000 h — w przypadku tgcznikow pokrytych powloka cynkowa i dodatkowg powlokg gRey.coat,

- 1440 h - w przypadku tgcznikow ze stali nierdzewnej, pokrytych powtokg gRey.coat lub
poliestrowa powtokg malarska.

5.6.6. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Pomiaru sity
nalezy dokona¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity
niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sily az do zniszczenia. Btad pomiaru nie
powinien przekracza¢ 3% w calym =zakresie pomiarowym. Przy wyznaczaniu wartosci
charakterystycznych nalezy uwzgledni¢ wspoiczynnik korygujacy zwigzany z charakterem
zniszczenia.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9720/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosé
tgcznikéw G, GTF02, GTF02P, GTF2, GTFS, GTF HD, GTF P, GTX F02, GTZ F02 i GTX F2 do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna ITB, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9720/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnief wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiashosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.
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6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta wyrobdw objetych Aprobatg od
odpowiedzialnoéci za wtasciwg ich jakos$¢ oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiasciwe zastosowanie tych wyrobdw.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw G, GTF02, GTF02P, GTF2,
GTFS, GTF HD, GTF P, GTX F02, GTZ F02 i GTX F2 nalezy zamieszczac informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej [ITB AT-15-9720/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9720/2016 wazna jest do 28 grudnia 2021 r.

Waznoé¢é Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jgj
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 338:2011 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogéine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukeyjnych. Czesc 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10346:2015 Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich. CzeSc¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN I1SO 3497:2004 Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Mefody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci zigezne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie

i ocena



i

L]
L]

AT-15-9720/2016 11/24

PN-EN ISO 9227:2012 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej

solance

PN-EN ISO 10666:2002  Wkrety wiercgce samogwintujgce. Wiasnosci mechaniczne i funkcjonalne

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu do prébki
AMS 5070:1994/RG Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)
ASTM B-117 Standard Practice for Operating Salt Spray (Fog) Apparatus

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

02248/16/Z00NZM. Opinia techniczna dotyczaca zabezpieczen przeciwkorozyjnych elementdw
ztgcznych. Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa 2016 r.

PKD 001/A/2016/KC, PKD 002/A/2016/KC i PKD 004/A/2016/KC. Protokoly kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 2016 r.

PKWG 032/A/2016/KC, PKWG 033/A/2016/KC, PKWG 046/A/2016/KC i PKWG 045/A/2016/KC.
Protokoty kontrolne. Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z 0.0., 2016 r.

PKWG 033/A/2015/KC PKWG 058/A/2015/KC i PKWG 060/A/2015/KC. Protokoty kontrolne.
Laboratorium Gbo Fastening Systems sp. z0.0., 2015 .

81-345 Gdynia, Al. Jana Pawia Il 1

LOK00-02297/15/R380SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2015 .

LOK00-2297/11/RO60SK. Raport z badan. Zakiad Elementéw Konstrukcji Budowlanych
Oddziatu Slgskiego ITB, Katowice, 2011 .
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Tablica 1. No$nosci charakterystyczne tgcznikow G 4,8 x 20
z podktadkg wykonang z blachy aluminiowej 214 mm
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Tablica 2. Nosnosci charakterystyczne tgcznikdw G 4,8 x L
z podkiadkg wykonang z blachy aluminiowej 614 mm
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Tablica 3. Nosnosci charakterystyczne tgcznikow GTF02 4,8 x 20

z podkiadkg wykonang ze stali zwyklej weglowej 814 mm
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Tablica 4. Nosnoéci charakterystyczne fgcznikow GTFO2P 4,8 x 20
z podkiadkg wykonang ze blachy aluminiowej @14 mm
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Tablica 5. No$nosci charakterystyczne fgcznikéw GTF2 4,8 x L

z podktadkg wykonang ze stali zwyktej weglowej @14 mm
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Tablica 6. Nosnosci charakterystyczne {gcznikéw GTFS 4,8 x L
z podktadkg wykonang ze stali zwyktej weglowej @14 mm
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Tablica 7. No$nosci charakterystyczne tgcznikéw GTF HD 6,4 x L
z podkiadkg wykonang ze stali zwyktej weglowej @16 mm
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Tablica 8. No$nosci charakterystyczne tgcznikow GTF P 4,8 x L
z podkiadkg wykonang z blachy aluminiowej @14 mm
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s zZ | = 0,63 0,49 0,49 0,77

" stal gatunku $280GD, $320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2011
% stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wediug PN-EN 10346:2011

? jezeli podioze | mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku $320GD warto$ci Vi), mogg
by¢ zwigkszone o 8,3%, jezeli s wykonane ze stali gatunku S350GD to wartosci Vrx moga

by¢ zwiekszone o 16,6%

Tablica 9. Nosnosci charakterystyczne tgcznikow GTZ F02 4,8 x 20

z podktadkg wykonang ze stali nierdzewnej 214 mm
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4,50

SW8

20

4.00

23.25

Grubosé podioza ", [mm] 0,50 | 0,55 | 0,63 | 0,75 ] 0,88 | 1,00 D;T;EO

Menom 3Nm >C24
0,50 062 | 062 | 062 | 062 | 062 | 062
- o 0,55 062 | 062 | 062 | 062 | 062 | 082
:E: o E% 0,63 062 | 062 | 113 | 1,13 1,13 1,13
! :';, § 2 075 062 | 062 | 113 | 146 | 146 | 1,46
% % £ 0,88 062 | 062 | 113 | 146 | 146 | 146
T | % 1,00 062 | 062 | 113 | 146 | 146 | 146
g g 0,50 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049
é 3| 2 _ 0,55 049 | 049 | 049 | 049 | 049 | 049
3 § gg 0,63 049 | 049 | 077 | 077 | 077 | 077
S| % | g8 0,75 049 | 049 | 077 | 089 | 089 | 0,89
< g 0,88 049 | 049 | 077 | 089 | 101 | 1,01
1,00 049 | 049 | 077 | 089 | 101 | 144

" stal gatunku S280GD, $320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2011
? stal gatunku S280GD, S320GD lub S350GD wediug PN-EN 10346:2011

3 jezeli podtoze i mocowana blacha sg wykonane ze stali gatunku S320GD wartosci Vrk moga
by¢ zwiekszone o 8,3%, jezeli sa wykonane ze stali gatunku S350GD to wartosci Vrx moga

byé zwiekszone o 16,6%

Tablica 10. Nosnosci charakterystyczne fgcznikow GTX F02 4,8 x 20
z podkiadkg wykonang ze stali nierdzewnej 814 mm
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-
|
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=
~~——] & 4.80
®11.00 :
q——-—|
$14.00 E
- : @325
2 Ll
SV
|
Grubogé podioza ", [mm] 050 | 055 [ 063 [ 075 | 088 [ 1,00 Drewno
klasy
Mt,nom 3 Nm >C24
0,50 - - - - 0,62
>m
o ® 0,55 - - - . 0,62 5c
E 8= OEE
E|l | &8 0,63 - 2 . . 113 |5 RE
=" c £ S Cy b
Ll 2] F& 0,75 : - . : 146 |SS2%
5| 4%| 8 o 88
< : - - : - 1,46
5| 8 =
7 | £ 1,00 . g - - 146
cE | ®
$| £ 0,50 - . - - 2,78
8 C >3
o | f | & 0,55 - s - - 2,78 5=
E o] £ U
o | £ | §Z 0,63 . - - - 451 | 8258 g
o ‘0 X y ) o = ]
8 | 2 S seeL
e : 0,75 - - < : 451 | 8979
5| |32 31k
g 0,88 E z - - 4,51 5=
1,00 - - - . 4,51 c

" stal gatunku S280GD, S320GD lub $350GD wedtug PN-EN 10346:2011
2 stal gatunku S280GD, S320GD lub $S350GD wedtug PN-EN 10346:2011

¥ jezeli podtoze i mocowana blacha sgq wykonane ze stali gatunku S320GD warto$ci Vgy moga byé
zwigkszone o 8,3%, jezeli sg wykonane ze stali gatunku S350GD to warto$ci Vrx moga byé zwigkszone o

16,6%

Tablica 11. No$nosci charakterystyczne tgcznikow GTX F2 4,8 x 35
z podktadkg wykonang ze stali nierdzewnej 14 mm
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$ . Maksymalna Sredni czas Minimalny, niszczacy
4 ; rednica £ . . 5
Poz. | Oznaczenie tgcznika wintu. mm zdolnosé przewiercania, moment skrecajacy,
g ’ przewiercania, mm S Nm
1 2 3 4 5 6
1 G4,8x20 4.8 2x1,0 2,4 8,5
2 G48xL 4.8 2x1,0 2,6 9,0
3 GTF02 4,8 x 20 4,8 2x1,0 2,2 8,5
4 GTFO02P 4,8 x 20 4.8 2x1,0 22 9,5
5 GTF248xL 4.8 2x1,0 24 9,0
6 GTFS 4,8 x25 4.8 2x0,75 3,5 9,0
7 GTFHD6,4xL 6,4 2x1,0 2. 245
8 GTFP4,8xL 4.8 2x1,0 25 8,5
9 GTZF02 4,8 x 20 4,8 2x0,63 1,3 6,0
10 GTXF024,8x20 4,8 2%1.0 1,3 7,0
11 GTXF24,8x35 4,8 2x1,0 15 6,5
Tablica 12. Niszczgcy moment dokrecania i czas przewiercania
Oznaczenie facznika
Pozq| PR MORaLl G GTF02 | GTFO2P | GTFP | GTXF02 | GTZ F02
48x20 | 48x20 | 48x20 | 48xL | 48x20 | 48x20
1 2 3 4 5 6 7 8
1 | Srednica tgeznika, mm 4,80 4,80 4,80 4,80 4,80 4,80
TR Pianiced i 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50
podtoza, mm
3 |Maksymaina gigbokoSC | 5, 450 | 251,00 | 2x1,00 | 2x1,00 | 2x1,00 | 2x0,63
wiercenia, mm
Minimalna odlegto$¢
4 . . 4 30
miedzy tgcznikami, mm
Minimalna odlegto$¢ od
5 : 10
krawedzi, mm
Tablica 13. Parametry montazu tgcznikow w podiozu stalowym
Oznaczenie lacznika
Poz. Farametry montazu G GTF2 | GTFS |GTFHD| GTFP | GTXF2
48xL | 48xL | 48xL | 64xL | 48xL | 48xL
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Srednica tgcznika, mm 4,80 4,80 4,80 6,40 4,80 4.8
2 Minimalpa gtebokos¢ zakotwienia 20 20 20 20 20 20
w podtozu, mm
3 |Maksymaina grubos¢ 2x1,00 | 2x1,00 | 2x0,75 | 2x1,00 | 2x1,00 | 2x 1,00
mocowanych blach, mm ! : ' ! i .

4 Minimalna odlegtos¢ miedzy

tgcznikami, mm 30
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi,
5 it 25

Tablica 14. Parametry montazu tgcznikdw w podtozu drewnianym




