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Ttumaczenie na jezyk angielski sporzadzone przez CSTB — Oryginalna wersja w jezyku francuskim

Czes¢ ogodlna

[wpis w jezyku obcym] System wtryskowy SPIT MULTI-MAX do potaczen z uzyciem pretow
Nazwa handlowa zbrojeniowych
[wpis w jezyku obcym] [wpis w jezyku obcym]

Rodzina produktu

Potaczenia konstrukcyjne z wklejanymi pretami zbrojeniowymi o $r.
od 8 do 20 mm, wykonane z zastosowaniem zaprawy wtryskowej SPIT

MULTI-MAX.

[wpis w jezyku obcym] Société SPIT

Producent Route de Lyon
F-26501 BOURG-LES-VALENCE
Francja

[wpis w jezyku obcym] Société SPIT

Zaktad produkcyjny Route de Lyon

F-26501 BOURG-LES-VALENCE

Francja

[wpis w jezyku obcym] [wpis w jezyku obcym]

Niniejsza Ocena zawiera 16 stron w tym 14 dodatkow, ktére stanowia integralna czes¢ tej
oceny

[wpis w jezyku obcym] DEE 330087-00-0601, [wpis w jezyku obcym] 2015

Podstawy dokumentu oceny ETA g ap 330087-00-0601, Wydanie: lipiec 2015 r.

[wpis w jezyku obcymi: ETE- 13/0436 [stowo w jezyku obcym] 31/05/2013

Niniejsza Ocena zastepuje ETA-13/0436 z dnia 31.05.2013 .

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki muszg by¢ w petni zgodne z oryginatem wydanego dokumentu i jako takie sg
oznaczane. Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym w formacie elektronicznym, moze sie odbywac wytgcznie w catosci.
Jednakze cze$ciowe powielanie moze by¢ dokonywane za pisemng zgodg wydajgcej Jednostki ds. Oceny Technicznej. Kazde czes$ciowe
powielenie musi by¢ oznaczone jako takie.
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Opis techniczny wyrobu

System SPIT MULTI-MAX stuzy do tgczenia, poprzez zakotwienie lub potgczenie zaktadkowe,
pretéw zbrojeniowych z istniejgcymi konstrukcjami ze zwykiego betonu nieskarbonizowanego
klasy C12/15 do C50/60. Projekt potgczenia konstrukcyjnego z wklejanym pretem
zbrojeniowym przygotowuje sie zgodnie z normg EN 1992-1-1, pazdziernik 2005 r. (EN
1992-1-1).

Aprobata dotyczy systemow kotwienia sktadajgcych sie z materiatu wigzgcego MULTI-MAX
i wklejanego prostego preta zbrojeniowego o wiasciwosciach zgodnych z Dodatkiem C
do normy EN 1992-1-1 i EN 10080, zalecane sie klasy B i C preta zbrojeniowego. Aprobata ETA
dotyczy pretéw zbrojeniowych o $rednicy ¢ od 8 do 20 mm.

Specyfikacja zamierzonego zastosowania

Wihasciwosci uzytkowe podane w sekcji 3 obowigzujg tylko wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie
ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Dodatku B.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej opierajg sie z zatozenia na 50-letnim
okresie uzytkowania kotwi. Wskazania dotyczace trwatosci uzytkowej nie moga by¢ interpretowane
jako gwarancja udzielana przez producenta, a jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwych
produktéw w stosunku do spodziewanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu trwatosci
uzytkowej.

3

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1 Wytrzymato$é mechaniczna i statecznosé¢ (BWR 1)

Zasadnicza cecha charakterystyczna Wiasciwosci uzytkowe

\Wytrzymatos¢ charakterystyczna pod obcigzeniem statycznym i Patrz Dodatek C1
)quasi-statycznym

Bezpieczernistwo pozarowe (BWR 2)
Nie dotyczy.

Higiena, zdrowie i Srodowisko naturaine (BWR 3)
W odniesieniu do substancji niebezpiecznych zawartych w niniejszej Europejskiej Ocenie
Technicznej mogg istnie¢ wymogi majace zastosowanie do produkiéw objetych jej zakresem
(np. transpozycja prawa europejskiego i krajowych przepiséw ustawowych, wykonawczych i
administracyjnych). W celu spetnienia postanowien dyrektywy w sprawie wyrobéw
budowlanych wymagania te powinny by¢ réwniez spetnione, jezeli majg one zastosowanie.

Bezpieczenstwo uzytkowania (BWR 4)
W przypadku wymagan podstawowych ,Bezpieczenstwa uzytkowania” obowigzujg te same
kryteria, co w przypadku wymagan podstawowych ,wytrzymatosci mechanicznej i
statecznosci’.

Ochrona przed hatasem (BWR 5)
Nie dotyczy.

Oszczednos¢ energii i izolacyjno$é cieplna (BWR 6)
Nie dotyczy.

Zréwnowazone wykorzystanie zasobéw naturalnych (BWR 7)
Nie okreslono wiasciwoéci uzytkowych tego produktu dla zrownowazonego wykorzystania

zasobow naturalnych.

3.8

Trwatos¢ i zdatnos¢ do uzytku jest zapewniona tylko wtedy, gdy zachowane sg specyfikacje
zamierzonego zastosowania zgodnie z Dodatkiem B1.

Ogodlne aspekty dotyczace przydatnosci do uzycia
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4 Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP)

Zgodnie z dokumentem EAD 330087-00-0601, wtasciwym dokumentem prawnym jest decyzja
96/582/WE:

Zastosowanie systemu: 1

5 Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci
uzytkowych (AVCP) okreslono w planie kontroli ztozonym w Centre Scientifique et Technique du
Batiment.

Producent powinien na podstawie umowy zaangazowac jednostke notyfikowang zatwierdzong w
dziedzinie kotew do wydania certyfikatu zgodno$ci CE na podstawie planu kontroli.

Oryginalna wersja w jezyku francuskim jest podpisana przez nastepujaca osobe
Charles Baloche
Dyrektor ds. Technicznych
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Opis wyrobu i zamierzone zastosowanie

Potgczenie wklejane preta zbrojeniowego skiada sie z zaprawy iniekcyjnej Spit MULTI-MAX oraz
osadzanego prosto preta zbrojeniowego o wtasnosciach klasy B i C zgodnie z Dodatkiem C Eurocode 2.

Zaprawa iniekcyjna MULTI-MAX
tadunek 380 mli 410 ml
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tadunek 280 mli 300 ml
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Dysze mieszajgce

SPIT MULTI-MAX Dodatek A1
Opis produktu
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Rysunek A1: Pret zbrojeniowy: $8 do $20
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\Oznaczenie gtebokosci uszczelnienia na

miejscu

Wiasciwosci preta zbrojeniowego

- Pret zbrojeniowy EN 1992-1-1:2004 Dodatek C;

- Prety i druty proste klasa B lub C;

- Srednica @ 8 [stowo w jezyku obcym] @ 20 mm;

- Wysokos$¢ zeberek preta h w zakresie 0,05 @ < h < 0,07 g;

- Znamionowa charakterystyka stali granica plastycznosci fyk (MPa) wg NDP lub NCL do EN
1992-1-1/NA;

- Znamionowa charakterystyka stali — wytrzymato$¢ na rozcigganie fuk = ftk = k < fyk.

SPIT MULTI-MAX
Opis produktu Dodatek A2
Materiaty




Europejska Ocena Techniczna ETA-13/0436

Strona6z16[19.06.2018 r.

Tfumaczenie na jezyk angielski sporzgdzone przez CSTB

l\)
Iy |

YITRTINY
o e e

A

111 4384330381183

]

210 ¢

Rysunek A2:
Potaczenie na zakladke z istniejacym zbrojeniem do
potaczen plyt i belek z pretami zbrojeniowymi.

Rysunek A3:

Potaczenie na zaktadke z istniejagcym zbrojeniem
w fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety
zbrojeniowe sg haprezane przez rozcigganie.
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Rysunek A4: Rysunek A5:

Kotwienie koncowe ptyt lub belek

Potaczenie pretéw zbrojeniowych dla elementéow
poddawanych przede wszystkim $ciskaniu

acting tensile force
/envelope of Mea/z + Neg

=
N

\ ‘
AL b

Uwagi do rys. A2 —rys. A6:

Na rysunkach nie podano zbrojenia
poprzecznego, powinno ono wystepowacé jako
zbrojenie poprzeczne zgodnie z wymaga-
niami normy EN 1992-1-1.

Przeniesienie sit $cinajgcych pomiedzy
nowym i starym betonem nalezy
zaprojektowac zgodnie z EN 1992-1-1.
Przygotowanie potgczen zgodnie z Dodatkiem
B2.

Rysunek A6:
Kotwienie zbrojenia ma pokrywa¢ otoczong linie
dziatajacej sity rozciggajgcej w elemencie zginajgcym

[w powyzZszej tabeli przettumaczono pojecia z wykresu powyze,

a

acting tensile force

dziatajgca sita rozciggajgca

envelope of Megz + Neg

otoczka Megz + Neg

SPIT MULTI-MAX

Opis produktu

Rzut montazowy i przyktady zastosowania wzmocnienia

Dodatek A3
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Akcesoria wtryskowe do gtebokiego uszczelniania

Plastikowe przedtuzenie

]*f",—. !
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e s s

Ttoczek

Dysza

5 . |Przedtuzenie plastikowe
Wiercenie |qyszy mieszajacej

Deyi X |

Dysza mieszajgca

Ttoczek

[mm] [mm]

[-] [-]

[-]

10 [sfowo Woy196

jezyku
obcym] 20 9x1000

Standardowa dysza mieszajgca

e

SPIT MULTI-MAX

Opis produktu

IAkcesoria do wtryskiwania uszczelnien giebokich

Dodatek A4
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Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Zakotwienia poddawane sa przede wszystkim:
° Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.

Material podtoza:

. Beton zbrojony i niezbrojony o normalnej masie wedtug normy EN 206.

. Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z normg EN 206.

e Maksymalna zawarto$¢ chlorku 0,40 % (CL 0,40) w stosunku do zawartosci cementu zgodnie
z EN 206-1.

. Beton nieweglowy.

Uwaga: W przypadku powierzchni karbonizowanej istniejgcej konstrukcji betonowej warstwa
karbonizowana powinna zosta¢ usunieta w obszarze potgczenia wklejanego preta zbrojeniowego na
powierzchni o $rednicy + 60 mm przed montazem nowego preta zbrojeniowego. GtebokosS¢ betonu,
ktory ma zostac usuniety, powinna odpowiada¢ co najmniej minimalnemu pokryciu betonem zgodnie z
normg EN 1992-1-1. Nalezy poming¢ powyzsze, jeSli elementy budynku sg nowe i nie sg
karbonizowane, a elementy budynku wystepujg w suchych warunkach.

Temperatura w materiale podtoza:

° w eksploatacji
-40 °C do +40°C (maks. diugotrwata temperatura +20°C i maks. krotkotrwata temperatura
+40°C)
Projekt:
. Projektowanie zakotwien nalezy powierzac¢ inzynierowi posiadajgcemu doswiadczenie w
dziedzinie zakotwien i prac w betonie.
. Sprawdzalne obliczenia i rysunki wykonywane sg przy uwzglednieniu przenoszonych sit.
. Konstrukcja pod obcigzeniem statycznym lub quasi-statycznym zgodnie z normg EN
1992-1-1, Dodatek B2.
o Nalezy ustali¢ rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcym elemencie zbrojeniowym na

podstawie dokumentacji budowlanej i uwzgledni¢ je przy projektowaniu.

Montaz:
*  Kategoria zastosowania: beton suchy lub mokry (nie w otworach zalewanych).

. Technika wiercenia:
e wiercenie udarowe,
* wiercenie rdzeniowe bitem diamentowym
* wiercenie sprezonym powietrzem

° mocowaniem preta zajmujg sie odpowiednio wykwalifikowani pracownicy, pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne w zakiadzie.

e Sprawdzi¢ potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jezeli potozenie istniejgcych pretow
zbrojeniowych nie jest znane, nalezy je ustali¢ za pomocg odpowiedniego czujnika pretéw
zbrojeniowych oraz na podstawie dokumentac;ji konstrukcyjnej, a nastepnie oznaczy¢ na elemencie
budowlanym do potgczenia zaktadkowego).

SPIT MULTI-MAX
Zamierzone zastosowanie Dodatek B1
Specyfikacje
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Rysunek B1: Ogélne zasady budowlane dla wklejanych pretéw zbrojeniowych

. Whklejane prety zbrojeniowe mogg by¢ zaprojektowane wytacznie dla sit rozciggajgcych.

. Przeniesienie sit $cinajgcych pomiedzy nowym i starym betonem nalezy zaprojektowac
dodatkowo zgodnie z EN 1992-1-1.

. Potaczenia przeznaczone do betonowania nalezy wyszorstkowac przynajmniej w takim
zakresie, aby wystawato kruszywo.
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8 mm < ¢ <40 mm
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* Jezeli odleglosé pomiedzy pretami zaktadkowymi przekracza 4 x ®, wéwczas dlugosé zaktadki
zwieksza sie o roznice pomiedzy odlegioscig pretow zaktadkowych a 4 x ®.

Minimalny odstep miedzy dwoma pretami wklejanymi a = 40 mm 2 4 x ®. W przypadku stosowania
wiercenia wspomaganego wymaog 4 x ® mozna zastgpi¢ 2 x ®.

c pokrycie betonem preta wklejanego

C, pokrycie betonem na powierzchni koricowej istniejgcego preta zbrojeniowego
Chin minimalne pokrycie betonem wg Tab. B1 i EN 1992-1-1

() $rednica preta zbrojeniowego

o dtugos¢ zaktadki, zgodnie z EN 1992-1-1

ly efektywna gtebokos¢ osadzenia = lo + ¢4

do nominalna $rednica wiertta, patrz tabela B2

SPIT MULTI-MAX
Zamierzone zastosowanie Dodatek B2
Ogolne zasady budowlane rozstaw i odlegto$¢ krawedziowa
dla wklejanych pretéw zbrojeniowych
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Tabela B1: Minimalne pokrycie betonem cn" wklejanego preta zbrojeniowego w
zaleznosci od metody wiercenia i tolerancji wiercenia

Riiiads adaraniia Srednica preta Minimalne pokrycie betonem c,;," [mm]

[mm] Bez wiercenia wspomaganego| Z wierceniem wspomaganym
\Wiercenie udarowe <20 30+0,06- 1,22 30+0,02-1,22-®
\Wiercenie sprezonym =20 50 +0,08 - I, 50 +0,02 - I,
powietrzem

"7 Zob. Dodatek B2, rys. B1.
Uwagi: Minimalne pokrycie betonem wedtug EN 1992-1-1.

Rysunek B2: System wiercenia wspomaganego

'

SPIT MULTI-MAX

Dodatek B3
Zamierzone zastosowanie
Cmin
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Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna dlugo$é zakotwienia
Srednica preta Maksymalna dopuszczalna gtebokosé
zbrojeniowego Nominalna $rednica wiercenia zakotwienia

ds dO IV
[mm] [mm] [mm]

8 10

10 12

12 15 900 ™M

14 18

16 20

20 25

(1) Temperatura tadunku musi wynosi¢ < 40°

Tabela B3: Wymiary osprzetu do czyszczenia

[Srednica pretd Plastikowe przedtuzenie do sprezonego

zbrojeniowego| Szczotki Przedtuzenia do szczotek powietrza

Srednica
[mm] [mm] [-] []

8 11

10 13

12 16

14 0 9x196
16 = Lg 325 mm

20 26 9x1000
25 32

28 37

32 42

40 52

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ srednice okragtej szczotki s
by¢ co najmniej réwna srednicy otworu dy. Okragta szczotka

talowej. Minimalna $rednica szczotki musi
stalowa powinna stawia¢ naturalny opor

podczas wprowadzania do otworu wierconego. Jesli tak nie jest, nalezy uzy¢ nowej szczotki lub szczotki

o wiekszej Srednicy.

SPIT MULTI-MAX
Zamierzone zastosowanie

lymax

IAkcesoria do czyszczenia

Dodatek B4
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Tabela B4: Czas obroébki i utwardzania

Strona12z16]19.06.2018 r.

Czas obrébki i utwardzania

Temperatura w materiale podtoza Czas zelowania 285 utwardzania 4
suchym betonie
-5°C do 0°C - 360 min
0°Cdo 5°C 18 min 180 min
5°C do 10°C 12 min 90 min
10°C do 20°C 6 min 60 min
20°C do 30°C 4 min 45 min
30°C do 40°C 2 min 35 min
Uwaga: Temperatura fadunku musi wynosi¢ = 0°
SPIT MULTI-MAX
Zamierzone zastosowanie Dodatek B5
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Wiercenie otworu

Wiercenie udarowe lub wiercenie sprezonym

ﬁ*&%&%@wm powietrzem

Czyszczenie otworu:

Technika wiercenia udarowego

1. Dysze z odpowiednim plastikowym przediuzeniem wsungé do dna
otworu i wydmuchiwaé co najmniej 2 razy sprezonym
powietrzem bezolejowym, az przestanie sie wydobywaé pyt.

% 2. Uzywajgc odpowiedniej szczotki i przediuzenia zamocowanego w

ey AL wiertarce, zaczynajgc od goérnej czesci otworu przechodzi¢ w dot

—m‘ffu* do dna otworu (czas trwania 5s) nastepnie przechodzi¢ w gore

do gérnej czesci otworu (czas trwania 5s). Powtorzyé te

czynno$¢.

) . Dysze z odpowiednim plastikowym przedtuzeniem wsung¢ do

Wi dna otworu i wydmuchiwa¢ co najmniej 2 razy_sprezonym

el powietrzem bezolejowym, az przestanie sie wydobywaé pyt.

Srodki ostroznosci
Przed uzyciem produktu nalezy przeczyta¢ karte charakterystyki i przestrzegac¢ instrukc;ji
bezpieczenstwa.

1. Umiesci¢ znacznik gtebokosci zakotwienia na precie

+— ibd ——s zbrojeniowym

Sprawdzi¢ gtebokos¢ zakotwienia

Docig¢ ttoczek do odpowiedniej srednicy. Objetos¢ zywicy,

ktéra ma by¢ wtryskiwana do otworu, musi by¢ wskazana na

o R dyszy mieszajacej lub jej przedtuzeniu. Oznakowanie nalezy

umiesci¢ na odlegtosci rownej 0,5 raza gteboko$ci

zakotwienia.

Wik 4. Przykreci¢ dysze mieszajaca do fadunku i dozowaé

.p"# e e pierwszg czes¢ do konca, az do uzyskania jednolitego

koloru dla kazdego nowego fadunku lub dyszy mieszajgce;.
bRy 4 ‘ Witozy¢ dysze do kohca otworu i wstrzyknagé zywice,

= == el M wycofujgc dysze w miare wypetniania sie otworu. Wypetniaé

otwor az do pojawienia sie oznaczenia.

N

s - "

 tinaiitsbentttatiatbstitp . ittt s . 3

Wsuniecie preta zbrojeniowego:
‘~ 1. Natychmiast wsung¢ pret zbrojeniowy, powoli i lekkim
ruchem skrecajgcym. Usung¢ nadmiar zywicy wokot otworu
przed jej utwardzeniem. Sprawdzac gtebokoscig osadzenia.
2. Pozostawi¢ pret zbrojeniowy az do uplyniecia czasu
utwardzania.

[SPIT MULTI-MAX




Zamierzone zastosowanie Dodatek B6
Ogolne zastosowanie budowlane
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Tfumaczenie na jezyk angielski sporzgdzone przez CSTB

Tabela C1: Wspétczynnik wzmochienia a;, dla zywicy MULTI-MAX

Minimalna dtugos$c¢ kotwienia przy kotwieniu preta zbrojeniowego I, min i minimalna dtugo$¢ kotwienia dla
potgczenia na zaktadke lp min Wwg EN 1992-1-1 mnozy sie przez wspofczynnik d»podany w tabeli C1.

Wspétczynnik wzmochnienia oy,
Rozmiar C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/27 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

D8-O20 1,5
Tabela C2: Projektowa wytrzymato$¢ wigzania f.q" [stowo w jezyku obcym] N/mm? dla
MULTI-MAX

Projektowa wytrzymato$¢ wigzania f,g wg EN 1992-1-1
Rozmi
ar C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60

®8 1,6 2,0 2,3 2.7 3,0 3,4 3.4 3,7 3,7
® 10 1,6 2,0 2,3 27 3,0 3,4 3,4 3,4 3,4
® 12 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,4
P 14 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
®16 1,6 2,0 2,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 3,0
@ 20 1,6 2.0 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,3 2,7

1)  Wg En 1992-1 -1 dla dobrych warunkéw przyczepnosci. Dla wszystkich pozostatych warunkéw przyczepnosci

pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

SPIT MULTI-MAX
Wiasciwosci uzytkowe Dodatek C1
\Wartosci projektowe/obliczeniowe: przykiad




Europejska Ocena Techniczna ETA-13/0436 Strona15z21619.06.2018 r.
Tfumaczenie na jezyk angielski sporzgdzone przez CSTB
Tabela C3: Kotwienie preta zbrojeniowego HA Fe E500 — beton C20/25 (fbd=2,3 Mpa)

Srednica 04=0,=03=04=05=1,0 0z lub as= 0,7 / a;=0;3=a,=1,0
Zbrgfet? Giebokos¢ | Maks. wartos¢ Maks. wartos¢
»igrhiay kotwienia  |projektowa N 4w, Glebokos rojektowa Nra W,
go @ Nrg ; : eboko$C  [Projektowa Nrd _ i
lbd precie Objeto$¢ kleju kotwienia precie Objetosc¢ kleju
[mm] [mm] [kN] [mI] [mm] [kN] [ml]
170 * 9,83 6 170 * 14,05 6
220 12,72 7 190 15,69 6
8 270 15,61 9 210 17,34 7
320 18,50 11 240 19,82 8
378 21,85 13 265 21,85 9
213 * 15,37 9 213* 21,95 9
270 19,51 1 240 2477 10
10 340 24,57 14 270 27,87 11
400 28,90 17 300 30,97 12
473 34,15 20 331 34,15 14
255 * 22,13 19 255~ 31,61 19
330 28,61 25 290 35,92 22
12 410 35,55 31 320 39,64 24
480 41,62 37 360 44,59 27
567 49,17 43 397 49,17 30
298 * 30,12 36 298 * 43,03 36
380 38,44 46 330 47,69 40
14 470 47,54 57 380 54,92 46
570 57,66 69 420 60,70 51
662 66,93 80 463 66,93 56
340 * 39,34 46 340 * 56,20 46
440 50,87 60 380 62,76 52
16 540 62,43 73 430 71,02 58
650 75,15 88 480 79,28 65
756 87,42 103 529 87,42 72
425~ 61,47 90 425 * 87,81 90
540 78,04 115 480 99,09 102
20 660 95,38 140 540 111,48 115
780 112,72 165 600 123,87 127
900 130,06 191 662 136,59 140
* Wartosci odpowiadajace minimalnej dtugos$ci kotwienia lp,min
SPIT MULTI-MAX
Dodatek C2
Wiasciwos$ci uzytkowe
\Wartosci projektowe/obliczeniowe: przykiad
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Tabela C4: Potaczenie na zaktadke z pretem zbrojeniowym HA Fe E500 — beton C20/25
(fbd=2,3 Mpa)

Srednica 01=0,=03=0,=05=0s=1,0 azlub as= 0,7 / a=03=0,=0=1,0
preta Glebokosé | Maks. wartosé¢ Maks. warto$é
zbrojeniow L : ;
€go kotwienia prOJektowg Ned Glebokosé pro;ektowg Nrd
Ibd W precie Objetosé¢ kleju kotwienia W precie Objetos¢ kleju

[mm] [mm] kN] [ml] [mm] [kN] [ml]
300 * 17,34 10 300 * 21,85 10

310 17,92 11 300 21,85 10

8 330 19,08 11 300 21,85 10
350 20,23 12 300 21,85 10

378 21,85 13 300 21,85 10

300 * 21,68 12 300 * 30,97 12

340 24,57 14 300 30,97 12

10 380 27,46 16 310 32,00 13
420 30,35 17 320 33,03 13

473 34,15 20 331 34,15 14

300 * 26,01 23 300 * 37,16 23

360 31,21 27 320 39,64 24

12 430 37,28 33 340 42,12 26
500 43,35 38 370 45,83 28

567 49,17 43 397 49,17 30

315~ 31,87 38 315~* 45,52 38

400 40,46 48 350 50,58 42

14 480 48,56 58 380 54,92 46
570 57,66 69 420 60,70 51

662 66,93 80 463 66,93 56

360 * 41,62 49 360 * 59,46 49

450 52,02 61 400 66,06 54

16 550 63,59 75 440 72,67 60
650 75,15 88 480 79,28 65

756 87,42 103 529 87,42 72

450 * 65,03 95 450 * 92,90 95
560 80,93 119 500 103,22 106
20 670 96,82 142 550 113,55 117
780 112,72 165 600 123,87 127
900 130,06 191 662 136,59 140

1) Tabelaryczne maksymalne obciazenia rozciagajace obowigzujg dla dobrych warunkéw potaczenia

zgodnie z normg EN 1992-1-1. Dla wszystkich pozostalych warunkéw polaczenia wartosci obcigzen
rozciagajacych nalezy pomnozy¢ przez 0,7.
2 Objeto$¢ V zaprawy mozna oszacowac¢ za pomocg réwnania V= 1,2* (do? - d?).1. Ipo/a.
* Wartosci odpowiadajace minimalnej diugosci kotwienia lb,min

SPIT MULTI-MAX

Wiasciwosci uzytkowe
\Wartosci projektowe/obliczeniowe: przyktad

Dodatek C3

) 0.9.0.0.0.0.0.0.0.00.90.990.90.0.0.000.0.90900900.0.00.000.0000.000.000.000.000.0900.090000.000.0600

Ja, Jerzy Podgoérski, ttumacz przysiegly jezyka angielskiego wpisany na liste ttumaczy przysiegtych Ministra Sprawiedliwosci RP
pod numerem TP/800/05, zaswiadczam zgodnos$¢ powyzszego tlumaczenia z wersjg elektroniczng dokumentu sporzgdzorego w
jezyku angielskim.

Warszawa, 30 lipca 2018 roku, Nr Rep.539




