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Czeéc ogdlna
Jednostka ds. oceny technicznej wydajaca europejska  Deutsches Institut fiir Bautechnik
ocene techniczng:
Nazwa handlowa wyrobu budowlanego SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Rodzina wyrobéw, do ktérej nalezy wyréb Kotwa osadzana do stosowania w betonie
budowlany
Producent SPIT
ANCHORS & PINS INDUSTRIAL UNIT
150 route de Lyon
26501 BOURG LES VALENCE CEDEX
FRANKREICH
Zaktad produkcyjny SPIT
Route de Lyon
26500 Bourg-Les-Valence
Francja
Niniejsza ocena techniczna zawiera 29 stron w tym 3 dodatki, kiére stanowia integralng czesé tej
oceny
Niniejszg europejska oceng techniczng wydano ETAG 001 Czgsé 5: , Kotwy wklejane”, kwiecien 2013 r.,
zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011, na stosowanego jako Europejski Dokument Oceny zgodnie z
podstawie art.66 ust. 3 Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011. .
o

{na kazdef stronie stopka o nastgpujqcej tresci:] Z45728.17 8.06.01-186/17
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Europejska ocena techniczna zostata wydana przez Jednostke ds. oceny technicznej w jej jezyku urzedowym.
Tlumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musza by¢ w pehi zgodne z oryginatem
wydanego dokumentu i jako takie sa oznaczane.

Udostepnianie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym w formacie elektronicznym, moze sie odbywac
wylgcznie w calodci. Jednakze czesciowe powielanie moze by¢ dokonywane wylacznie za pisemna zgoda wydajacej
Jjednostki ds. oceny technicznej. Kazde cze$ciowe powielenie musi by¢ oznaczone jako takie.

Niniejsza europejska ocena techniczna moze zostaé wycofana przez wydajaca ja Jednostke ds. oceny technicznej, w
szczeg6lnoscei na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 25 ust. 3 Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011.
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Czes¢ szczegblowa

1 Opis techniczny wyrebu

System iniekcyjny SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR jest kotwa wklejana sktadajaca si¢ z naboju z
zaprawg iniekcyjng SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR i elementu stalowego. Element stalowy sktada
si¢ z preta gwintowanego SPIT MAXIMA z podktadks i nakretka szesciokatng w zakresie od M8 do M30 tub ze §ruby
dwustronnej SPIT MULTICONE w zakresie rozmiar6w M12, M16 i M20 lub preta zbrojeniowego w zakresie érednic
od 0,8 do 20 mm.

Element stalowy umieszcza si¢ w wywierconym otworze wypeionym zapraws iniekcyjna i kotwi si¢ go za pomoca
spojenia pomigdzy elementem metalowym, zaprawg iniekcyjng i betonem.

Opis produktu podano w Dodatku A.

2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowiszujacym europejskim dokumentem oceny -
EAD

Wihasciwoscei uzytkowe podane w sekcji 3 obowigzuja tylko wtedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze specyfikacjami i
warunkami podanymi w Dodatku B.

Metody weryfikacji i oceny, na ktérych opiera si¢ nini¢jsza europejska ocena techniczna, opieraja sie na zalozeniu, ze
okres uzytkowania kotwy wynosi co najmniej 50 lat. Wskazania dotyczace trwalosci uzytkowej nie moga by¢é
interpretowane jako gwarancja udzielana przez producenta, a jedynie jako pomoc przy wyborze wiasciwych produktow
w stosunku do spodziewanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu trwatosci uzytkowe;.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny
31 Wytrzymaloéé mechaniczna i stateeznosé (BWR 1

asadnicza cecha charakterystyczna 'Wiasciwosci uzytkowe
INognos¢ charakterystyczna pod obciaZeniem napinajacym i  [Patrz Dodatek C 1 do C 11
gcinajgcym

rzemieszczenia pod obciazeniami napinajacymi i
gcinajgcymi Patrz Dodatek C 7/C 11
3.2 Bezpieczenistwo pozarowe (RWR 2)
Zasadnicza cecha charakterystyczna asciwosci uzytkowe
Reakeja na ogien Kotwienia spelniaja wymagania dla klasy

Al

Odpornosé ogniowa Wynik nieustalony

33 Higiena, zdrowie i §rodowisko naturalne (BWR 3)

W odniesieniu do substancji niebezpiecznych mogg istnie¢ wymagania (np. transponowane prawodawstwo europejskie
i krajowe przepisy ustawowe, wykonawcze i administracyjne) majace zastosowanie do produktéw wchodzacych w
zakres niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. W celu spelnienia przepiséw Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011,
wymagania te powinny by¢ réwniez spelione, jezeli maja one zastosowanie.

34 Bezpieczenstwo uZzytkowania (BWR 4)
Zasadnicze cechy charakterystyczne dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania sa zawarte w Podstawowym wymogu
dotyczacym obiektéw budowlanych — odporno$é mechaniczna i stabilnosé.
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4 Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu stalosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) w odniesieniu do
jego podstawy prawnej

Zgodnie z wytyeznymi do europejskich aprobat technicznych ETAG 001 2 kwietnia 2013 r., stanowigcymi europejski
dokument oceny (EAD) zgodnie z art. 66, ust. 3 Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011 whagciwym europejskim aktem
prawnym jest: [96/582/WE],

Zastosowany system: 1

5 Szczegdly techniczne niezbgdne do wdrozZenia systemu AVCP, zgodnie z wiagciwym europejskim

dokumentem oceny
Szczegdiy techniczne niezbgdne do wdrozenia systemu AVCP s3 okre$lone w planie kontroli ztozonym w Deutsches

Institut fiir Bautechnik.

Wydano w Berlinie w dniu 14 grudnia 2017 przez Deutsches Institut fiir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt:
Dyrektor Departamentu Lange
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Opis produktun: Elementy stalowe
- Prety kotwiagce SPIT MAXIMA M8 do M16 z podkladkg i nakrgtks (powlekane galwanicznie)

.—\

Y _hy e

£y

o e e e e e e

Zakoticzenie §rubowe

- Prety kotwigee SPIT MAXIMA M8 do M16 z podkiadkg i nakretks (A4)
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Sfazowanie jedno- i dwustronne 45°

- Prety kotwigce SPIT MAXIMA M20 do M26 z podkladks i nakretky (powlekane galwanicznie/ A4)
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Sfazowanie jedno- i dwustronne 45°

Oznaczenie na precie kotwigeym SPIT MAXIMA: litera S, $rednica Sruby i maksymalna grubosé armatury; np: S M10 /
20

Tabela 1: Wymiary pretéw kotwigcych SPIT MAXIMA
Rozmiar d L hes max tgy,
[mmj] (mm] [mm] [mm]
MS 8 110 80 .l A5
Mid 10 130 90 20
M12 12 160 110 25
Mié6 16 190 125 35
M20 20 260 170 65
M24 24 300 210 63
M30 30 380 280 70

.SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek Al

Opis produktu
Elementy stalowe I
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Standardowe, dostgpne w handlu prety gwintowane M8 do M30 (z podkladks i nakretks) ze $wiadectwem badaf
3.1 wedlug EN 10204:2004
. Materiaty, wymiary i wlasnosci mechaniczne wg Tabeli Al
. Dla gatunku stali 10.9: Dowéd pomy$nego przejécia préby obcigzenia wstepnego w celu wykrycia kruchoscei
wodorowej zgodnie z norma EN ISQ 15330:1999

Oznaczenie glebokoéci osadzenia

Prety zbrojeniowe @8, @10, @12, 316, 320 o whasciwosciach zgodnych z Dodatkiem C do normy EN 1992-1-1

Oznaczenie glebokosci osadzenia

I I T T I T T I T N T R
het
€< >
Kolki SPIT MULTICONE M12, M16 i M20
—— e
Nt = lheix
+ >
FPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Opis produkin h)odatek A2

Elementy stalowe 11
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Zaprawa iniekcyjna

Zaprawa iniekcyjna SPIT VIPER XTREM 280 ml, 410 ml i 825 ml:
Dwuskladnikowy klej winylowo-estrowy

Oznaczenie
I- Nazwa handlowa . Data waznosci

- VIPER XTREM do wersji standardowe;j . Czas utwardzania i obrébki
L - VIPER XTREM TR do wersji tropikainej . Nr kodu naboju

Znak identyfikacyjny producenta SPIT

Mieszacz statyczny
Dysza mieszajgca turbo

PO MONONON

Standardowa dysza mieszajgca ‘quadro’
f

i

Dysza mieszajaca o wysokim przeplywie

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Opis produktu Dodatek A3
Zaprawa inickcyjna
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Alkcesoria iniekeyjne do otworu glgbokiego
Przedhuzenie plastikowe @ext. 13x1000 nalezy zastosowaé w przypadku otworn giebszego niz hy > 250 mm
W przypadku otworu glegbszego niz hy > 350 mm nalezy zastosowaé ttoczek

Dysza miesz. Przedl. plastikowe Tloczek plastikowy
\J
Naboje
m
. i pvprgrgagaqugepegrpepagagageg]
) Kooetryeday 260 al L ‘IQEE Illlllllitllllll‘]b@
nabdj koncentryczny 410 ml _m} E:B
nabdj réwnolegly 825 ml

FPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

(Opis produktu Dodatek Ad
Akcesoria iniekcyjne
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Tabela Al: Materialy

zgdé Rozmiar aterial
Stal weglowa
Pret kotwigcy SPIT M8 DIN 1654 czeéé 2 lub 4, stal formowana na zimno NFA 35053, stal
MAXIMA z formowana na zimno, As > 15%, ocynkcwana galwanicznie > 5 pm NF
nakretka i podktadka E25-009 lub ocynkowana na gorgco > 45 um NF EN ISO 1461
M10 do M16 stal formowana na zimno NFA 35053, A; > 15%,

ocynkowana galwanicznie > 5 um NF E25-009
lub ocynkowana na goraco > 45 um NF EN ISO 1461

M20 do M30 11SMnPb37 wedlug NF A35-561, As > 15%,
ocynkowana gaiwanicznie > 5 pm NF E25-009
lub ocynkowana na goraco > 45 ym NF EN ISO 1461

SPIT M12, Mi6, M20 Stal weglowa gat. 8.8, As=12%
TICONE Ocynkowane galwanicznie > 5 pm lub ocynkowane na goraco > 45 um

olki gwintowane z lub ocynkowana na goraco > 45 um NF EN ISO 1461
nakretks i podkladka
Dostgpne w handlu Mg do M30 Stal weglowa, gat. 5.8 do 10.9 wedlug EN 1993-1-8:2005 A; > 15%,
prety gwintowane z ocynkowana elektrolitycznie > 5 um wediug ISO 4042:2017
nakretka i podkladka
'Stal nierdzewna (A4)

¢t kotwigcy SPIT M8 do M30 X2CrNiMo 17.12.2 zgodnie z EN 10088-3:2014

AXTMA Ad ME to M24: gatunek 80,

nakretka i M30: gatunek 70

odkladka
Dostepne w handiu M8 do M30 Stal nierdzewna, gatunek 70: 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571;
prety gwintowane z 1.4439; 1.4362 zg. z EN 10088-1:2014
nakretka i poditadka
Stal o podwyzszonej odpornosci na korozjg (HCR)
Dostgpne w handlu M8 do M30 I:tal nierdzewna 1.4529/1.4565 zg. z EN 10088-1:2014,
prety gwintowane z atunek 70
nakretka i podkladka
Zebrowany pret zbrojeniowy:
Zebrowany pret 8 do 020 EN 1992-1-1:2004, prety i druty proste klasa B lub C;
zbrojeniowy fu = fu = k - £ k zgodnie z NDP lub NCL w EN 1992-1-1

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

(Opis produktu odatek AS
Materialy
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Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Zakotwienia poddawane sa przede wszystkim:

] obcigzeniom statycznym i quasi statycznym (wszystkie elementy stalowe)
] obcigzeniom sejsmicznym kat. C1 (wszystkie elementy stalowe)
] obcigzeniom sejsmicznym kat. C2 (tylko kotki SPIT MULTICONE)

Materialy podloza:
m Beton zbrojony lub niezbrojony 0 normalnej masie i wytrzymatosci od klasy C20/25 do C50/60 C20 zgodnie z

EN 206-1: 2000
m Beton spekany lub niespekany

Zakres temperatur:
Temperatura montazu: Temperatura w materiale podioza: -10 °C do +40°C

Temperatura pracy:
SPIT VIPER XTREM mozna uzywaé w nastepujacym zakresie temperatur:

m Zakres temperatur I: -40°C do +40°C maks. krétkotrwala temperatura +40°C
maks. dlugotrwata temperatura +24°C

m Zakres temperatur; -40°C do +80°C maks. krdtkotrwata temperatura +80°C
maks. dlugotrwata temperatura +50°C

Warunki uzvtkowania (warunki érodowiskowe):

m Konstrukcje w suchych warunkach wewnatrz pomieszczen (stal ocynkowana, stal nierdzewna lub stal o
podwyzszonej odpornosci na korozje)

» Konstrukcje narazone na dziatanie zewngtrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym Srodowisk przemystowych
i morskich) oraz na trwate zawilgocenie we wnetrzach, jesli nie wystepuja warunki szczegélnie agresywne (stal
nierdzewna Iub stal o podwyzszonej odpornosci na korozje)

s Konstrukcje narazone na dziatanie zewngtrznych czynnikéw atmosferycznych (w tym $rodowisk przemystowych
i morskich) oraz na trwate zawilgocenie we wnetrzach, jesli wystepuja inne warunki szczegélnie agresywne (stal
o podwyzszonej odpornosci na korozje)

Uwaga: Do szczegdlnie niesprzyjajacych warunkéw naleza np. stale, zmienne zanurzenic w wodzie morskiej lub strefa bryzgania wody morskicj,
atmosfera krytych basendw nasycona chlorkiem lub atmosfera skrajnie zanieczyszczona pod wzglgdem chemicznym (np. w zakladach odsiarczania
lub tunelach drogowych, gdzie stosuje si¢ materiaty do usuwania oblodzenia).

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Zamierzone zastosowanie odatek B1

Specyfikacje
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Projekt:

Sprawdzalne obliczenia i rysunki wykonywane sa przy uwzglednieniu obcigzen zakotwienia. Polozenie kotwy
jest okreslane na rysunkach konstrukcyjnych

Projektowanie zakotwieri nalezy powierzaé¢ inZzynierowi posiadajgcemu do$wiadczenie w dziedzinie zakotwiet i
prac w betonie.

Zakotwienia podlegajgce obcigZzeniom statycznym i quasi-statycznym sa projektowane zgodnie z

EOTA TR 029, wrzesiefi 2010 r.

CEN/TS 1992-4-4:2009

m  Zakotwienia narazone na oddziatywania sejsmiczne projektowane s3 zgodnie z
- Raport Techniczny TR. 0435, luty 2013 r.
- Zakotwienia nalezy umieszcza¢ poza obszarami krytycznymi (np. zawiasy plastikowe) konstrukcji
betonowej,
W przypadku oddziatywan sejsmicznych mocowania w instalacjach z elementami dystansowymi lub z
warstws torkretu sg zabromnione.,
Montaz:
®  Montaz w betonie suchym lub mokrym (kategoria zastosowania 1) i w otworach zalewanych (kategoria
zastosowania 2).
m  Wszystkie kierunki montazu (posadzka, éciana, strop).
®m  Mocowaniem kotwy zajmuja si¢ odpowiednio wykwalifikowani pracownicy, pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne w zakladzie.
m  Zastosowanie kotwy wylacznie w stanie, w jakim zostala dostarczona przez producenta, bez wymiany jej
komponentow.
m  Mocowanie kotwy zgodnie ze specyfikacjami producenta i rysunkami oraz przy zastosowanin odpowiednich
narzedzi.
m  Skuteczna gigboko$¢ zakotwienia, odleglos¢ od krawedzi i rozstaw nie mniejsze od okreslonych wartosci bez

tolerancji ujemmych.

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Zamierzone zastosowanie ~Dodatek B2

Specyfikacje
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Tabela B1: Dane mocowania dla pretéw gwintowanych

Tinst
Srednica . Skuteczna glebokos¢ osadzenia] grubosé min. elementu
Wymiar Znamionowa Otwor w Momenf i gleboko$¢ wierconego otworu betonowego
i . armaturze | dokrecenia _
Znamionowy bity hye=h, by ]
gwintu d, de Tinst Std ! Min | Max® [ Std"” | min | max
[mm] [mm] [Nm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
M3 10 9 10 80 56 160 110
M10 12 12 20 90 70 200 | 120 ] fer?30mm
> 100 mm
Mi12 14 14 30 110 84 240 140
M16 18 18 60 125 112 320 160
M20 25 22 120 170 140 400 220
M24 28 26 200 210 168 480 265 hef +2d,
M30 35 33 400 280 210 360 350

" Skuteczna gleboko$¢ osadzenia pretow kotwiacych SPIT MAXIMA.
? Maksymalna glebokosci osadzenia jest ograniczena do 12 d w przypadku montazi w otworach zalewanych

Tabela B2: Minimalny rozstaw i odleglo$ci krawedziowe dla pretéw ‘gwintowanych

Zamierzone zastosowanie

Dane ustawiett i odleglosci minimum

Frgty gwintowane M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
IMinimalny rozstaw Spin | [mm]| 40 50 60 75 20 115 140
inimalna odlegtosé Cpin | [mm] [ 40 45 45 50 55 60 80
wedziowa
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek B3
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Tabela B3: Dane montazowe kotkéw SPIT MULTICONE

Srednica | @ otworu w Nominalna gl¢bokosé grubo$é min. elementu
wiercenia | armaturze 1) osadzenia i glebokodc¢ betonowego
Wymiar wiertla Moment nawierconego otworu Bigin
Znamionowy dokrecenia hoom By
@d, de | Tig Std min max Std min | max
[mm} [mm] [Nm] (mm] | [mm] | [mm] | {mm] | [mm] | [mm]
Mi2 14 14 30 110 60 144 140 100 175
M16 18 18 50 125 96 192 160 130 228
M20 22 22 150 170 100 240 215 144 265

Tabela B4: Minimalny rozstaw i odleglo$ci krawgdziowe dla kotkéw SPIT MULTICONE

W celu okre§lenia minimalnego rozstawu i minimalnej odlegloéci krawedziowej kotew, powierzchnia wystajaca o
efektywnych wymiarach powinna byé wieksza niz wymagana powierzchnia wystaj qca

A.p.ﬂqs A‘p‘f :. ) - - o — 1894
} Apu
Aspet= hep ® Dyp | ‘ = J‘ |
With by, = (3c+ s} fors<3cor 5 ; EIe
b =6cfors>3c i i A EH
and hyp = MIN{(1,5 €+ hoom)ih} i
i
i ’;
Kolki SPIT MULTICONE Miz Mis M20
izzzz\s]@dna minimalna odlegto$é od krawedzi i Suia = Con | [mm] 55 60 120
Wymagana powierzchnia betonu niespekanego Ag e [mm’] 31015 44640 134400
[Wymagana powierzchnia betonu spekanego Agp e [mm’] 27000 44640 134400
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek B4

Zamierzone zastosowanie
Settings data and minimum distances
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Tabela B5: Dane montazowe pretéw zbrojeniowych

d | Ty T TR, T T e, T, T e e, T, T T e, T, T, e, el

. Srednica | Skuteczna glebokosé osadzenia Grubo$é min. elementu
Wymiar wiercenia | i gleboko$¢ wierconego otworu betonowego
Znamionowy wiertla he=h, by
preta . 1) .
d, min Max min max
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
8 10 56 160
10 12 70 200 h;f;rozon;"n‘ln
212 15 84 240
D16 20 112 320 b+ 2d,
@20 25 140 400

! Maksymalng glghokost osadzenia naleZy zmniejszyé do 120 w przypadics montazu w otworach zalewanych

Tabela B6: Minimalny rozstaw i odleglo$ci krawedziowe dla pretéw zbrojeniowych
Prety zbrojeniowe @8 | @910 | @12 | @16 | @20

Minimalny rozstaw Smin [mm] 40 50 60 80 100
Minimalna odleglosé krawedziowa Cuin [mm] 40 45 45 50 65

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek BS

Zamierzone zastosowanie
Settings data and minimum distances




Strona 15 europejskiej oceny technicznej
ETA-17/0514 z dnia 14 grudnia 2017 r.

Ttumaczenie z wersji angielskiej sporzqdzonej przez DIBt [Deutsches Institut fiir Bautechnik]

Tabela B7: Czas obrébki i czas utwardzania dla wersji standardowej

Temperatura w materiale Czas obrabialnosci Czas utwardzani_a W
podloza suchym betonie
-10°C do -5°C 90 min 24h
-4°C do 0°C 50 min 240 min
1°C do 5°C 25 min 120 min
6°C do 10°C 15 min 90 min
11°C do 20°C 7 min 60 min
21°C do 30°C 4 min 45 min
31°C do 40°C 2 min 30 min
W betonie mokrym czas utwardzania nalezy podwoié
Tabela B8: Czas obrdbki i czas utwardzania dla wersji tropikalnej:
T““Pe’am:'ummﬂale Czas obrablainosci Cﬁcﬁmﬁ w
1°C do 5°C 60 min 240 min
6°C do 10°C 40 min 180 min
11°C do 20°C 15 min 120 min
21°C do 30°C 8 min 60 min
31°Cdo40°C " 4min 60 min
W betonie mokrym czas utwardzania nalezy podwoié
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek B6

Zamierzone zastosowanie
Minimalny czas utwardzania
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Tabela B9: Wymiary narz¢dzi do czyszezenia dla pretéw gwintowanych

J 3
=T NRTEB00 Mo

Pre¢ty gwintowane M8 | M10 | M12 | Mi6 | M20 | M24 | M30
Srednica wierconego otworu 12 14 18 24 28 35
Dysza powietrzna | (* , “[HIE 8 | 12 | 14 | 20 | 24 | 29
Szczotka stalowa | I ~== 13| 15 [ 2 | 26 | 30 | 37
Tabeia B10: Wymiary narzedzi do czyszezenia dla kotkéw SPIT MULTICONE
l](olki SPIT MULTICONE M12 | M16 | M26
Srednica wierconegs otworu dy | [mm]| 14 18 22
Dysza powietrzna . [mni] 12 14 20
Szczotka stalowa m_ 1] [mm] 16 22 26
Tabela B11: Wymiary narzedzi do czyszezenia dia pretéw zbrojeniowych
rety zbrojeniowe: 08 | ©10 | ©12 | @16 | B20
Srednica wierconego otworu dy | [mm] | 10 12 15 20 25
Dysza powietrzna [mm] 6 8 12 14 20
Szczotka stalowa W= o |[om] | 11 | 13| 16 | 22 | 26
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek B7
Zamierzone zastosowanie
Narzgdzia do czyszczenia i montazowe
g w ﬂ?ﬁ‘k\
Ao G RO N
VA TN
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Instrukcja montazu

Wiercenie otworéw
1

Srednica wierconego otworu (dy) i glebokosé
(hy) wiertarks udarows ustawiong na q o

wiercenie udarowo-obrotowe z odpowiednim - e
bitem weglikowym

Czyszezenie otworow

2 Czyszczenie sprezonym powietrzem (min. 6
bardw) nalezy wykonywaé za pomocg
odpowiedniego przediuzenia i dyszy, poczgwszy
od dna otworn, przedmuchujgc co najmniej 2
razy az do momentu, gdy py! przestanie si¢
wydobywaé.

3 Uzywajac odpowiedniej szczotki SPIT i
przedtuzenia zamocowanego w wiertarce
(wymiary szczotki patrz tabela B9-B10-B11),
zaczynajac od gdmej czesci otworu przechodzié
obrotowo w dét do dna otworu, nastgpnie
przechodzi€ w gore do gérnej czgsci otworu.
Powtérzyé te czynnose.{ Gymsn > Opoles W
przypadku zuzycia Gy, szczotke nalezy
wymieni¢ na nowa szczotke)

4 Czyszczenie sprezonym powietrzem (min. 6
baréw) nalezy wykonywaé za pomocy
odpowiedniego przedinzenia i dyszy, poczawszy
od dna otworu, przedmuchujac co najmniej 2
razy az do momentu, gdy pyt przestanie sig
wydobywaé.

Wtrysk

5 Przykreci¢ dyszg mieszajaca do fadunku i
dozowa¢ pierwsza czgsé do konica, az do
uzyskania jednolitego koloru dla kazdego
nowego tadunku lub dyszy mieszajacej.

Do otworéw glebszych niz 250 mm nalezy uzyé
przedtuzek tub. Wypehiaé réwnomiernie,
zaczynajac od dohu otworu. W celu uniknigcia
uwigzionych pecherzy powietrza nalezy powoli
wyjmowac dysze mieszajacag podczas
wstrzykiwania zywicy. Wypelniaé otwér do
polowy objetosci, w przypadku otworéw
glebszych niz 350 mm nalezy uzyé tloczka. W
przypadku dozownika pneumatycznego z
nabojem 410 ml, ci$nienie maksymalne wynosi 6
barow.

SPIT VIPER XTREM [ SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek B8
Zamierzone zastosowanic
Instrukcjn montazu
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Ustawianie elementu stalowego
Wstawi€ element stalowy (pret gwintowany,

kotki multicone lub prety zbrojeniowe), powoli i | i
lekko skrecajac z uwzglednieniem czasu =

6  Zelowania podanego w tabeli B7 lub BS. \
Usuna¢ nadmiar zZywicy wokét otworu przed jej |
utwardzeniem. Sprawdzaé glebokoscia '

osadzenia.

Nie nalezy dotyka¢ zakotwienia w okreslonym |
czasie utwardzania (zgodnie z tabelg B7 lub
B8).

Dotlaczy¢ armature i dokreci¢ nakretke podanym
momentem skrecajacym zgodnie z Dodatkiem
B3 iB4.

|'; i:h-ll-u IR 1T TP P i .||‘
L

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu

Dodatek B9
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Tabela C1: Nosno$¢ charakterystyczna przy rozcigganiu dla oddzialywan statycznych i quasi-statycznych dla

pretow gwintowanych:
*Prqty gwintowane M8 Mio0 Mi12 Mile M20 | M24 | M30
|ngnigcie stali
Nosnos¢ charakterystyczna preta kotwiacego
SPIT MAXIMA Nris [kN] 22 35 51 94 118 170 | 272
Wspblczynnik czesciowy TMsN [-1] 1,71 1,49
INosnos§é charakterystyczna preta kotwigcego
PIT MAXIMA A4 Nrxs [kN] 26 41 59 110 172 247 | 281
spolczynnik czgsciowy YMsN [-1] 1,87 2,86
Noénoéc charakterystyczpa standardowych —y
pretow dostepnych w handlu Nas [kN] Naws ™ As - fi
'Wspdtczynnik czgsciowy Ve H Tsn = max (1.4; 1.2 £ / £3)
Polgczone wyrwanie i pekniecie stozka betonu
Srednica nominalna d=dyy | [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Wspdlczynnik czgéciowy Y2 = Yioat [-1] 1,0
Nosnos¢ charakterystyczna spoiny w betonie niespekanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy i mokry)
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRE mar [N/mm?®]| 15 15 15 13 11 10 8,5
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C Thimer  [N/mm?) 14 14 14 12 10 9 &
[No$no$¢ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy i mokry)
7 akres temperatur I: 40°C / 24°C TrReee  |[Nmm?] 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 | 6,0
Zakres temperatur I1: 80°C / 50°C e |Nmm’) 65 | 65 | 65 | 65 | 60 | 60 | 55
No§no$¢ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 2: atwory zalewane)
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRl ymer [N/mm?]| 12,0 12,0 12,0 10,0 9,0 80 | 7,0
Zakres temperatur II: §0°C / 50°C Toemee  IN/m?] 11,0 11,0 11,0 9,5 8,0 75 | 65
Nosnos¢ charakterystyczna spoiny w betonie niespgkanym C20/25 (kategoria zastosowania 2: beton suchy i mokry)
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Treer  [N/mm?] 6,5 6,5 6,0 6,0 5,5 50 | 50
7 akres temperatur 1I: 80°C / 50°C e |[Nmm?] 6,0 6,0 6.0 5,5 50 50 | 45
\Wspdtczynnik dla betonu niespgkanego kg [-] 10,1
Wspélczynnik dla betonu spekanego kg [-1 7.2
Wspol ik zwickszai C30/37 1,04 1,04 1,04 1,04 1,12 | L,12 | 1,17
spélczynnik zwickszajacy g, = . = i = 7
W betonic nicspekanym C40/50 ¥, [-] 1,07 1,07 1,07 1,07 1,23 | 1,23 | 1,32
C 50/60 1,09 1,09 1,09 1,09 1,30 | 1,30 | 1,42
'Wspblczynnik zwigkszajacy dla Tae, W ¥ -] 1.00
betonie spekanym ¢ ’
PIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR ‘Dodatek C1

ICharakterystyka

Nosnos¢ charakterystyczna pod obciaZeniem rozciagajacym — prety gwintowane




Strona 20 europejskiej oceny technicznej
ETA-17/0514 z dnia 14 grudnia 2017 r.

Tlumaczenie z wersji angielskiej sporzgdzonej przez DIBt {Deutsches Institut fiir Bautechnik]

Tabela C2: WartoSci charakterystyczne no§nosci przy rozciaganiu dla oddzialywan statycznych i quasi-
statycznych dla kotkéw SPIT MULTICONE:

[Kolki Multicone | M12 | Mi6 | M20
Pokmigdlestali -~ T B el etk S Eh A i
Nogno$é charakterystyczna Nees [kN] 50 | 80 | 140
'Wspotezynnik czesciowy Vil N [-] 1,5
Polaczone wyrwanie i pekniccie stozka betonmn . R e L ) et
Srednica nominalna d=dpom | [mm] 12 16 20
Skuteczna gleboko$é osadzenia het= Igeiix | [mm] 60 96 100
(Wspdlczynnik czefciowy Y2 =Yinat [-] B i,0
Nosnost charakterystyczna spoiny w betonie niespekanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy i
okry)
akres temperatur I 40°C / 24°C TRpue |[N/mm’] 17 17 17
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C TR |[N/mm'] 16 16 16 |
Nosénos¢ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy i mokry)
7 akres temperatur I: 40°C / 24°C T |[N/mm’] 17 16 14
Zakres temperatur I1: 80°C / 56°C Trie  |[N/mm’] 16 14 13
Nosno$¢ charakterystyezna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 2: otwory zalewane)
‘Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRime | [N/mm”] 17 17 17
Zakres temperatur II; 80°C / 50°C TRegner | [N/mm’] 16 16 16
No$no$¢ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 2: otwory zalewane)
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Treg |[N/mm’] 17 16 14
Zakres temperatur IT: 80°C / 50°C T [N/mm?] 16 14 13
Wspétezynnik dla betonu niespekanego ke N 10,1
spotezynnik dla betonu spekanego kg [-] 7.2
C30/37 [-1 1,08 1,08 1,17
(Wspotczynnik zwigkszajacy dla TRk, | C40/50 s [] 1,15 1,15 1,32
C50/60 [-] 1,19 1,19 1,42
Wylamanie stozks betonu i rozszczepiente .~ -~ © 0 T oo o T
Skuteczna glebokosé osadzenia her [mm] her=hoom
[Wspolczynnik dla betonu niespekanego kyr [-] 10,1
[Wspdlczynnik dla betonu spekanego ke [-] 7.2
Odleglosé od krawedzi Can [mm] 1.5 her
Rozstaw Sen [mm] 3 hy
h /gy > 2 Com=bag
Odleglosé od krawedzi Comp [mm] | 1,3<h/hyn, <2 Casp=506hym-2310
h/bpom < 1.3 Case=26hn
Rozstaw Scsm [mm] 2Co

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

ICharakterystyka b -
No$nosé charakterystyczna pod obeiazeniem rozciggajgcym — kolki SPIT S

MULTICONE
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Tabela C3: Wartoéci charakterystyczne no$nosci przy rozcigganiu dla oddzialywan statycznych i quasi-
statycznych dla pretéw zbrojeniowych:

ll?gty zbrojeniowe: 8 210 212 16 220
Iqunigcie stali

Nosnoé¢ charakterystyczna Nrys [kN] Nrrs- As- B

Wspétezynnik czesciowy YraeN [-] Ymsn=max {1.4; 1,2 £y / £}
Polaczone wyrwanie i pgknigcie stozka betonu

Srednica preta gwintowanego d=dyom| [mm] 8 I 10 | 12 | 16 | 20
'Wspolczynnik czgsciowy Yo = Yint| [-] 1,0

[Nos$no$é charakterysiyczna spoiny w betonie niespgkanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy
i mokry)
Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRicaner | [IN/Mm®*] 13 13 13 13 13

Zakres temperatur II: 80°C / 50°C | 1py ey | [N/mm’] 12 12 12 12 12

Nos$no$¢ charakterystyczna spoiny w betonie spgkanym C20/25 (kategoria zastosowania 1: beton suchy i
okry)
[Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRier | [N/mm®] 5 5 5,5 5,5 6
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C Tree | [N/mm'] 5 5 5,5 5,5 6
Nos$nos€ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 2: otwory
zalewane)

7akres temperatur I: 40°C / 24°C TREuner [N/nnnz] 10 10 10 10 10
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C | gy e | [N/mm’] 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
Nos$nos¢ charakterystyczna spoiny w betonie spekanym C20/25 (kategoria zastosowania 2:

jotwory zalewane)

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Traer | [N/mm®] 5 5 5 5 5,5
7 akves temperatur II: 86°C / 50°C TRier [N/mm?] 5 5 5 5 5
Wspdtczynnik dla betonu

niespekanego ks [-] 10,1

\Wspolczynnik dla betonu spekanego | kg -1 7.2

zwickszajacy dla Tee,, W [ C40/50 | W, [-] 1,07

betonie niespekanym C50/60 1,09

Wspdlezynnik zwiekszajacy dla 1g,
w betonie spekanym

Ve [-] 1,00

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Charakterystyka Dodatek C3
Nosnosé charakterystyczna pod obcigzeniem rozciagajacym — pret zbrojeniowy
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Tabela C4: Wartosci charakterystyezne nosnosci przy $cinaniu dla oddzialywan statycznych i quasi-statycznych
dla pretéw gwintowanych

IPrqty gwintowane M8 | M10 Mi2 M16 M20 M24 | M30
[Peknigcie stali bez ramienia dZwigni
osnosé charakterystyczna pretdw

hjotwiqcych SPIT MAXIMA VRis [kN] 11 17 25 47 59 85 136
o Charalierystyouna prefa KOWIROTE0 | v | N] | 13 | 20 30 55 86 | 124 | 140
INosnos¢ charakterystyczna standardowych 080 A e
pretéw gwintowanych dostgpnych w handhu Viis [kN] Vis - 057 Ay » fu
EPglmiqcie stali bez ramienia dZwigni

araktc . f |
E:’;f;’l‘;igﬁ S WMSfyA;]Z“Jf ow My, | [Nm] | 22 | 45 79 200 | 301 | 520 | 1052
g‘;’f;“’ff ,g?fﬁf%ﬂy czna preta kotwigcego | w0 | INm] | 26 | 52 92 233 | 454 | 786 | 1125
iINo$noéé charakterystyczna standardowych 0 0 _in. .
pretow gwintowanych dostepnych w handlu Mrs | [Nm] Mipes = 1,2¢ War fue
‘Wspélc ik czedcio kotwi
SPI'P} MZXXm;MAzq S R 1,43 1,5
IWspblczynnik czescio ta kotwigcego
Spl?rﬂManXIMAZL P T e | 1 1,56 2,38
Wspdlczynnik czedciowy standardowych 1 . _ .
retow gwintowanych dostepnych w handlu | ™V ! [-] ¥ ey = max {1,25; fu/fyc}
{Peknigcie betonu przez podwazenie

. _ 1,0 dla hy < 60mm
[Wspblezynnik k=k, | M 2,0 dla hye> 60mm
'Wspdtczynnik montazowy V2= Yign [-] 1,0
Pekniecie krawedziowe betonn
[Diugosé skuteczna kotwy ¢ [mm] 4r=min {hep, 8 duom}
Srednica zewngtrzna kotwy d=dy,, | [mm] 8 10 12 16 20 24 30
Wspdlczynnik montazowy 2= Yus [-] 1,0
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek C4

Charakterystyka
INosno$¢ charakterystyczna pod obcigzeniem $cinanie — prety gwintowane
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne no§nosci przy $cinaniu dla oddzialywan statycznych i quasi-statyczmych
dla kotkéw SPIT MULTICONE

|Kolki SPIT MULTICONE Mi2 Mile M20

h’@knigcie stali bez ramienia dZzwigni
Nosnos¢ charakterystyczna Viks [kN] 34 63 98

¢knigcie stali bez ramienia dZwigni

Nosnos6 charakterystyczna Mrs [Nm] 105 266 519

Wspolczynnik czedciowy Vots v [-1 1,25

Pekknigcie betonn przez podwazenie

1,0 dla hep< 60mm

Wspélczynnik k=k; [-] 210 dla = 60
Wspdiczynnik montazowy Y3 = Vingt -] 1,0

(P¢kni¢cie krawedziowe betonu

Dhugosé skuteczna kotwy & [mm] fe=min {hyom, 8 daom}
Srednica zewnetrzna kotwy d=dyom [mm] 12 16 20
Wspdlczynnik montazowy V2 = Yingt [-] 1,0

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek C5
Charakterystyka
Wartosci charakterystyczne nos$nosci przy $cinaniu — kotki SPIT MULTICONE
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Tabela C6: WartoSci charakterystyczne nosnosci przy £cinaniu dla oddzialywan statycznych i quasi-statycznych

dla preta zbrojeniowego

rety zbrojeniowe: 68 | 610 | @12 | @16 | ©2
Pe¢knigcie stali bez ramienia dZwigni
Nosno$é charakterystyczna V R [kN] Vs - 0,5 Nrk s
Peknigcie stali z ramieniem dZwigni
No$no$é charakterystyczna Mg | [Nm] Mg =12 Wy - fy
Wsp6tezynnik czgsciowy ¥ Msv [-1 sy =max {1,25; fu/fu}

¢knigeie betonu przez podwazenie
'Wspdtczynnik k=k; H 1,0 dla hey< 60mm

2,0 dla hr> 60mm
Wspélczynnik montazowy Y2 = Yinst [-1 1,0
[Peknigeie krawedziowe betonu
Dhugosé skuteczna kotwy & Jmm)] &=min {hy;m, 8 dyom}
Srednica zewnetrzna kotwy doom [mm] 3 10 12 16 20
'Wspétczynnik montazowy Y2 = Yinst [-] 1,0
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek Cé

Charakterystyka

INosnos¢é charakterystyczna pod obcigzeniem $cinajgcym — pret zbrojeniowy
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Tabela C7: Przemieszczenie pod obciazeniem rozeiggajacymdla pretéw gwintowanych

Prety gwintowane M8 M10 Mi2 M16 M2G M24 M30
eton niespgkany
Przemieszczenie | 8yp [mm/(N/mm?)] | 0,01 0,02 0,02 0,02 0,03 0,02 0,04
Przemieszczenie | $yoo | {mm/(N/mm?)] 0,05
eton spekany
Przemieszczenie o [mm/(N/mm?®)] | 0,02 0,03 0,03 0,05 0,05 0,06 0,06
Przemieszczenie | §yoo [mm/(N/mm?)] | 0,08 0,13 0,12 0,14 0,09 0,10 0,09

Tabela C8: Przemieszczenie pod obcigZeniem rozciggajacym”dla kotkéw SPIT MULTICONE

(Kolki SPIT MULTICONE M12 M16 M20
eton niespekany
Przemieszczenie | &y [ony/(N/mm?)] 0,02 0,03 0,02
Przemieszczenie | §yo0 [mm/(N/mm?)] 0,05

[Beton spgkany
Przemieszczenie | 8y | [mm/(N/mm?)] 0,03 0,05 0,05
Przemieszczenie | §yo0 [mm/(N/mm?)] 0,09 0,07 0,08

Tabela C9: Przemieszczenie pod obcigzeniem

rozciggajgcym”dla pretéw zbrojeniowych

f[’rgty zbrojeniowe: 08 210 212 216 220
[Beton niespekany
Przemieszczenie Sno [mm/(N/mmz)] 0,01 0,01 0,07 0,06 0,3
Przemieszczenie Syoo | [mm/(N/mm?)] 0,05
Beton spekany
rzemieszczenie Sno [mm/(N/mm?)] 0,03 0,1 0,1 0,09 0,09
‘Przemieszczenie ) [mm/(N/mm?)] 0,27 0.31 0,31 0,10 8,10
1)  Obliczenie przemieszczenia pod obeigzeniem rozciggajacym: warto§é projektowa tsq dla naprezenia spoiny
Przemieszczenie pod obcigzeniem krotkotrwatym = 8o - 154 /1,4
Przemieszczenie pod obeiaZeniem diugotrwalym = 8,00 - 154 /1,4
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek C7

Charakterystyka

Przemieszczenia pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym
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Tlumaczenie z wersji angielskiej sporzqdzonej przez DIBt [Deutsches Institut fiir Bautechnik]

Projekt zgodny z TR045 w kategorii naraZenia sejsmicznego C1
Definicjg kategorii parametréw sejsmicznych C1 podano w Raporcie Technicznym TR 045

Tabela C10: No$no$¢ charakterystyczna przy rozcigganiu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla pretow

gwintowanych
Prety gwintowane | M8 | M10 [ M12 | Mi6 [ M20 | M24 | M30
[Pekniecie stali
Nosnosé charakt: czZna pretd
h(:t;'i‘;cych SPIT%IMA‘”@ hd Nresses | [KN) | 22 | 35 | 51 94 | 118 | 170 | 272
Wspblczynnik czesciowy Vs N [-] 1,71 1,49
Nosnosé charakterystyczna preta kotwiacego _
SPIT MAXIMA A4 NEicg,5eis [kN] _29 46 67 125 196 282 393
W spéiczynnik czgdciowy VMl [-] 1,60 1,87
[Nosnos$é charakterystyczna standardowych _ . .

retow gwintowanych dostepnych w handlu | TRksses | [KNI N“"’_’f_'f_'f&s fue e =

spolczynnik czesciowy Vo [-1 | sy = max {1,4; 1.2 £,/8,}

oljczone wyrwanie i pekniecie stoika betonu
0$no$¢ charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 1: beton suchy lub mokry)

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Toses | [N/mm’] | 6,0 6,2 6,5 6,1 6,2 6,5 6,0
7 akres temperatur II: 80°C / 50°C Thigeis | [IN/mm°] | 6,0 62 | 65 | 61 | 57 6,0 5,5
INo$no§é charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 2: otwory zalewane)

Zakres temperatur I: 40°C /24°C Tpgseis | [Nmm®] [ 6,0 6,2 6,0 5,7 53 5,0 5,0
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C Tpseis | [NMMm?] | 5,5 5,7 6,0 5,2 4,8 5,0 4,5

Tabela C11: Noéno$é charakterystyczna przy §cinaniu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla pretow
intowanych

rety gwintowane M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30
Pekniecie stali bez ramienia dZwigni
INosnos€ charakterystyczna preiéw )

otwiacych SPIT MAXIMA Viisseis | [KN] 8 12 18 33 41 60 82
(Wspolczynnik czgsciowy Tds.v [-] 1,43 1,5
INosnosé charakterystyczna preta kotwigcego )
SPIT MAXIMA Ad Viksses | [KN] 9 14 21 39 60 87 84
'Wspdlczynnik czesciowy Yrasv [-] 1,56 2,38
[No$nosé charakterystyczna standardowych _ = AL

6w gwintowanych dostgpnych w handlu Vikases | [kN] Viksses 033 Ay~ fu

'Wspolczynnik czeéciowy Yoisv [-] Yoy = max {1,4; 1,2 £3/6,}

'SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

harakterystyka Dodatek C8

artosci charakterystyczne przy rozciaganiu dla kategorii parametréw
ejsmicznych C1 dla pretéw gwintowanych
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Thumaczenie z wersji angielskiej sporzqdzonej przez DIBt [Deutsches Institut fiir Bautechnik]

Projekt zgodny z TR045 w kategorii narazenia sejsmicznego C1

Definicj¢ kategorii parametréw sejsmicznych C1 podano w Raporcie Technicznym TR 045

Tabela C12: Nosnos¢ charakterystyczna przy rozcigganiu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla kotkéw
SPIT MULTICONE

[Kolki SPIT MULTICONE Mi12 M16 M20
ekniecie stali
ofno$¢ charakterystyczna Npyoseis|  [KN] 50 89 140
'Wspdlezynnik czesciowy VM N [] 1,5

olsczone wyrwanie i pekniccie stozka betonu
|No§no§é charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 1: beton suchy lub mokry)

Zakyes temperatur I; 40°C / 24°C Triseis | [N/mm?] 17,0 13,5 12,0
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C Trises | NVmm’] | 16,0 12,0 11,0
[Nognoé¢ charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 2: otwory zalewane)

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C TRiseis | (N/mm?] | 17,0 13,5 12,0
Zakres temperatur IT; 80°C / 50°C TR seis [N/mmz] 16,0 12,0 11,0

Tabela C13: Nosnos¢ charakterystyczna przy §cinaniu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla kotkéw
SPIT MULTICONE

IKolki SPIT MULTICONE Mi12 M16 M20

!ngn_iqcie stali bez ramienia dimglu
Wersja ocynkowana elektrolitycznie

Nosnosé charakterystyczna Vigsses | TKN] 236 | 40 | 686
Wspélezynnik czgéciowy YMs v [-] 1,25

Wersja ocynkowana na goraco

Nosnos¢ charakterystyczna Vigsses | [KN] 2 | 2 | 343
Wspdtczynnik czesciowy Vs,V [-] 1,25

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Charakterystyka odatek C9

Wartosci charakterystyczne dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla kotkow
SPIT MULTICONE
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Tumaczenie z wersji angielskiej sporzqdzonej przez DIBt fDeutsches Institut fiir Bautechnik]

Projekt zgodny z TR045 w kategorii naraZenia sejsmicznego C1
Definicje kategorii parametrow sejsmicznych C1 podano w Raporcie Technicznym TR 045

Tabela C14: Nosnos¢ charakterystyezna przy rozcigganiu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla pretéw
zbrojeniowych

rety zbrojemowe g8 | 010 | ©12 | D16 | ©20
inkmgcle stali
Nosno$¢ charakterystyczna Nrk g seis [kN] Nm s seis — A~ T
ngﬁczynmk cze;ﬁcmwy - YMsN [-1 Tums, n=max (1.4; 1,2 £,/ £4)

Polqczone wyrwanie i pgkmgcle stotka betonu )
Nosno$¢ charaikterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 1: beton suchy iub mokry)

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Tries | N/mm’] | 3,5 3,8 55 5,5 6,0
Zakres temperatur 1I: 80°C / 50°C Toiees | [N/mm®] | 3,5 3,8 5,5 5,5 6,0
No$nosé charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 2: etwory zalewane)

Zakres temperatur I: 40°C / 24°C Trigeis | INMmm’} | 3,5 3,8 5,0 5,0 55
Zakres temperatur II: 80°C / 50°C Tricseis | N/mm?] | 3,5 3,8 5,0 5,0 5,5

Tabela C15: Nosnos¢ charakterystyczna przy §cinaniu dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dia pretéw
zbrojeniowych

Prety zbrojeniowe o8 210 | 912 | Ble | @20
Peknigcie stali

oinosé charakterystyczna VR s,50is [kN] Viisseis= 0,35 AS « £
'Wspdlczynnik czeéciowy Toss,v [-1 Ynmsv=max {1,25, £ / £,}

SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Charakterystyka Dodatek C10

Wartosci charakterystyczne dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla preta
Zbrojeniowego
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Tlumaczenie z wersji angielskiej sporzqdzonej przez DIBt fDeutsches Institut fiir Bautechnik]

Projekt zgodny z TR045 w kategorii narazenia sejsmicznego C2
Definicjg kategorii parametréw sejsmicznych C2 podano w Raporcie Technicznym TR 045

Tabela C16: No$nosé¢ charakterystyczna przy rozcigganiu dla kategorii parametréw sejsmicznych C2 dla kolkéw

SPIT MULTICONE

[f(ouu SPIT MULTICONE | M12 [ ™Mi6 [ M20
Nosnosé charakterystyczna Neisseis | [KN] 50 | 89 | 140
Wspélezynnik czesciowy Yras 1,5

Polyczone wyrwanie | pekniecie stozka betony ' AN
No&nosé charakterystyezna spoiny (kategoria zastosowama 1: beton suchy Iub mokry)

Zakres temperatur: 40°C / 24°C TR seis [N/mm?] 7.1 9,6 6,8
Zakres temperatur II; 80°C / 50°C TReaein | [N/mm?) 6,6 8,9 0,3
Nosnos€ charakterystyczna spoiny (kategoria zastosowania 2: otwory zalewane)

Zekres temperatur I: 40°C / 24°C TRiseis | [N/mm’] 7,1 9,6 5,8
7 akres temperatur II: 80°C / 50°C TRseis | [N/mm?] 6,6 8.9 6,3

Tabela C17: Nosno$¢ charakterystyczna przy Scinaniu dla kategorii parametréw sejsmicznych C2 dla kolkéw

SPIT MULTICONE

[Kotii Multicone | M12 | M6 | w20
gknigcie stali bez ramienia dEwigni N e S i e,

(Wersja ocynkowana elektrolitycznie

Nosnosé charakterystyczna VRksseis [kN] 23,6 | 44,0 | 68,6

[Wspotezynnik czesciowy Ty [-] 1,25

[Wersja ocynkowana na gorgco

Nosnos¢ charakterystyczna Vi sacs [kN] 12 | 22 | 343

[Wspotczynnik czesciowy Yrav [ 1,25

Tabela C18: Przemieszczenie pod wplywem rozciggania sejsmicznego, kategoria parametréw sejsmicznych C2

dla kolkéw SPIT MULTICONE

[Kotki SPIT MULTICONE M12 Milé M20
Przemieszezenie DLS ON scis (DLS) [mm] 0,72 0,98 1,15
Przemieszczenie LS O seis cULS) [mm] 1,65 2,07 3,20

Tabela C19: Przemieszczenie pod wplywem $cinania sejsmicznego, kategoria parametréw sejsmicznych C2 dla

kolkéw SPIT MULTICONE
[Kotki SPIT MULTICONE Mi12 Mi16 M2¢
Przemieszezenie DLS S . §y geis (DLS) [mm] 2,01 2,63 2,99
Przemieszczenie ULS v seis (ULS) [mm] 3,57 4,67 4,53
SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Dodatek C11

Charakterystyka

IMULTICONE

'Warto$ci charakierystyczne dla kategorii parametréw sejsmicznych C1 dla kotkéw SPIT

Ja, Jerzy Podgdrski, umacz przysiggly jezyka angielskiego wpisany na liste thumaczy przysieglych Ministra Sprawiedliwosci RP pod
numerem TP/800/05, zaswiadczam zgodno$é powyzszego thumaczenia z wersjg elekironiczng dokumentu sporzadzonego w jezyku

angielskim.

Warszawa, 19 listopada 2018 roku, Nr Rep. 852




