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niemieckim
Czeét ogblna
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Europejska ocena techniczna zostata wydana przez Jednostke ds. oceny technicznej w jej jezyku urzedowym. Thumaczenia
ninigjszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne j¢zyki musza by¢é w pelni zgodne z oryginalem wydanego dokumentu i
jako takie s oznaczane.

Udostepnianie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym w formacie elektronicznym, moze si¢ odbywaé wylacznie w
catosci. Jednakze czgéciowe powielanie moze by¢ dokonywane wylgcznie za pisemng zgoda wydajacej jednostki ds. oceny
technicznej. Kazde czesSciowe powielenie musi byé oznaczone jako takie.

Niniejsza europejska ocena techniczna moze zostaé wycofana przez wydajaca ja Jednostke ds. oceny technicznej, w
szczegblnosei na podstawie informacji ze strony Komisji zgodnie z Art. 25 ust. 3 Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011.
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Czeé€ szczegblowa

1 Opis techniczny wyroba

Przedmiotem ninigjszej Europejskiej Oceny Technicznej jest $aczenie wklejane pretéw zbrojeniowych przez zakotwienie lub
polaczenie na zakladke w istnigjacych konstrukcjach z betonu o normalnej masie za pomocy zaprawy iniekeyjnej ,,SPIT
VIPER XTREM” lub ,,SPIT VIPER XTREM TR” zgodnie z przepisami dla konstrukcji zelbetowych.

Do polaczen pretéw zbrojeniowych stosowane sg zebrowane prety zbrojeniowe wykonane ze stali o érednicy ¢ od 8 do 32
mm zgodnie z Dodatkiem A oraz zaprawa iniekcyjna ,,SPIT VIPER XTREM™ lub ,,SPIT VIPER XTREM TR”. Prgt
zbrojeniowy umieszcza si¢ w wywierconym otworze wypelnionym zaprawa inickcyjng i kotwi si¢ go za pomoca spojenia
pomiedzy pregtem zbrojeniowym, zaprawg iniekcyjng i betonem.

Opis produktu podano w Dodatku A.

2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania zgodnie z obowiazujaeym europejskim dokumentem oceny
Whasciwosci uzytkowe podane w sekcji 3 obowiazujg tylko wiedy, gdy kotwa jest uzywana zgodnie ze specyfikacjami i
warunkami podanymi w Dodatku B.

Metody weryfikacji i oceny, na ktérych opiera si¢ ninigjsza europejska ocena techniczna, opierajg si¢ na zalozeniu, e okres
uzytkowania potgczenia z wklejanym pretem zbrojeniowym wynosi co najmniej 50 lat. Wskazania dotyczgcee trwalosci
uzytkowej nie moga by¢ interpretowane jako gwarangja udziclana przez producenta, a jedynie jako pomoc przy wyborze
wiasciwych produktéw w stosunku do spodziewanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu trwatosci uzytkowej.

3 Wihasciwoici uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny
kN | Wytrzymato$s¢ mechaniczna i stateczno$é (BWR 1)

Zasadnicza cecha charakterystyczna 'Wiasciwoscl uZytkowe
Patrz Dodatek C1 - C3

Nosnod¢ charakterystyczna pod obcigzeniem statycznym
i quasi-statycznym
32 Bezpieczelistwo pozarowe (BWR 2)

Zasadnicza cecha charakterystyczna 'Whasciwosei uzytkowe

Reakcja na ogiefi )
Polgczenic z wklejanym prgtem zbrojeniowym spelnia
wymagania Klasy Al

Odpornosé ogniowa Patrz Dodatek C4

4 Ocena i weryfikacja zastosowanego systemu stato§ci wla§ciwosci uzytkowych (AVCP) w odniesieniu do jego

podstawy prawnej

Zgodnie z europejskim dokumentem oceny (EAD) nr 330087-00-0601 obowigzujacym europejskim aktem prawmym jest:
[96/582/WE],
Zastosowany systemn (systemy): 1




Europejska ocena techniczna

ETA-17/0513 -
Thumaczenie z wersji angielskiej sporzadzonej przez DIBt [Deutsches a2 | &P pas d ey mi ka2 O T T
Institut fiir Bautechnik]

5. Szczegbly techniczne niezbgdne do wdroZenia systemu AVCP, okre§lonego

zgodnie z wla$ciwym EAD

Szczegdly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP s okreslone w planie kontroli ztozonym w Deutsches Institut
fiir Bautechnik.

Wydano w Berlinie w dniu 27 paZdziernika 2017 przez Deutsches Institut fiir Bautechnik

Dr.-Ing. Lars Eckfeldt beglaubigt:
w zastepstwie Dyrektora Departamentu Lange
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Zaprawa iniekcyjna

Zaprawa iniekcyjna SPIT VIPER XTREM 280 ml, 410 ml i 825 ml:
Dwuskladnikowy klej winylowo-estrowy

Fhean ey —

<w L o

P W W W W W W

Oznaczenie

Nazwa handlowa

VIPER XTREM - wersja standardowa Data waznosci

VIPER XTREM TR — wersja tropikalna Czas utwardzania i obrdbki
Znak identyfikacyjny producenta SPIT Nr kodu naboju

Mieszacz statyczny

Dysza mieszajaca turbo

Standardowa dysza mieszajaca ‘quadro’

Dysza mieszajaca o wysokim przeplywie

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek Al
{Opis produkitn
System wtryskowy SPIT VIPER XTREM
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Rysunek A6: Zebrowany pret zbrojeniowy:
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Oznaczenie glebokodei osadzenia stosowanej
na miejscu montazu

‘Wilasciwosci Zebrowanego preta zbrojeniowego:

- Pret zbrojeniowy EN 1992-1-1:2004 Dodatek C

Prety i druty proste klasa B lub C;

Srednica nominaina ¢: 8 do 32 mm

Wysokodé zeberka h w zakresie 0,05 ¢ <h < 0,07 ¢

Granica plastycznosci f; zgodnie z NDP lub NCL z normy EN 1992-1-1/NA
Wytrzymatos¢ graniczna £ = f =k f

System wtryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Dodatek A2
Opis produktu
Specyfikacja preta zbrojeniowego
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Rysunek Al: Polaczenic na zakladke do polgczen plyti belek z Rysunek A2: Polaczenie na zakladk¢ w
pretami zbrojeniowymi fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety

zbrojeniowe sg napr¢zane przez rozcigganie
N
l] je—

|4—J b,

Rysunek A3: Kotwienie koficowe plyt lub belek, zaprojektowanych ~ Rysunek Ad4: Polaczenie pretéw zbrojeniowych dla

jako swobodnie podparte elementdéw poddawanych przede wszystkim
$ciskaniu. Prety zbrojeniowe poddawane sg
napr¢zeniom sciskajacym

P P P P P P P P PPN P A

cting tensile force Uwagi do rys. A1 - AS:

] Na rysunkach nie podano zbrojenia
nveiope of Meafz + Negg  POPTZECZNEgo, pPowinno ono wystgpowaé jako
zbrojenie poprzeczne zgodnie z wymaganiarmi
normy EN 1992-1-1,

= Przygotowanie polaczen zgodnie z
Dodatkiem B2.

2 £nmin

Agr s dot
Iy

f % q

[acting tensile force - dzialajaca sila rozciagajaca]

[envelope of My/z+ Ny _obwiednia M y/z + Ny

Rysumek AS5: Kotwienie zbrojenia ma pokrywa¢ linig dziatajgcej sity
rozciagajacej

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Opis produktu Dodatek A3
Specyfikacja preta zbrojeniowego
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Naboje
b6j k 280 ml ‘Hb
nab¢j koncentryczny m B
nabdj koncentryczny 410 mi
nabéj réwnolegty 825 ml

Akcesoria iniekeyjne do otworu glgbokiego

ST EEEEEm——(

W przypadku otworu gigbszego niz hy > 250 mm nalezy zastosowac plastikowe przedluzenie
W przypadku otworu glebszego niz hy > 350 mm nalezy zastosowaé tloczek
Pojemnosé Przedluzenie do Tloczek

naboju Dysza mieszajaca tloczka
rIh
LIy

Wizystkie naboje| Turbo lub Standard Quadro @ 13x1000

Nabéj 825 ml Wysoki przeplyw 0 20x1000 “] m

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
iOpis produktu

Naboje Dodatek A4
IAkcesoria iniekeyjne do otworu glebokiego
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Specyfikacje zamierzonego zastosowania

Zakotwienia poddawane s3 przede wszystkim:
m  Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym.
m  Narazeniu na pozar

Material podioza:
m  Beton zbrojony lub niezbrojony o normalnej masie i wytrzymalosci od klasy C 20/25 do C50/60 zgodnie z EN 206-

1:2000
m  Maksymaina zawarto$é chlorku 0,40 % (CL 0,40) w stosunku do zawartosci cementu zgodnie z EN 206-1:2000
m  Beton nieweglowy

Uwaga: W przypadku powierzchni karbonizowanej istniejacej konstrukeji betonowej warstwa karbonizowana powinna
zosta¢ usunieta w obszarze polaczenia wklejanego preta zbrojeniowego na powierzchni o drednicy ¢ + 60 mm przed
montazem nowego preta zbrojeniowego. Glgbokosé betonu, ktéry ma zostac usunigty, powinna odpowiadaé co najmniej
minimalnemu pokryciu betonem zgodnie z norma EN 1992-1-1:2004. Nalezy pomingé powyzsze, jesli elementy budynku sa
nowe i nie s3 karbonizowane, a elementy budynku wystgpuja w suchych warunkach.

Zakres temperatur:
(] -40°C do +80°C (maksymalna krétkotrwata temperatura +80°C, maksymalna diugotrwala temperatura +50°C)

Projekt:
®m  Projektowanie zakotwief nalezy powierzaé inzynierowi posiadajacemu doswiadezenie w dziedzinic zakotwier i prac

w betonie.

® Sprawdzalne obliczenia i rysunki wykonywane sg przy uwzglednieniu przenoszonych sit.

m  Konstrukcja pod obciazeniem statycznym lub quasi-statycznym zgodnie z normg EN 1992-1-1, Dodatek B2.

m  Nalezy ustali¢ rzeczywiste polozenie zbrojenia w istnicjgcym elemencie zbrojeniowym na podstawie dokumentacji
budowlanej i uwzglednié je przy projektowaniu.

Montaz:

m  Technika wigrcenia:
- Technika wiercenia udarowego
- Wiercenie udarowe bitem wydrgzonym XTD
- Wiercenie pneumatyczne
- Technika wiercenia diamentem z narz¢dziem do szorstkowania

m  Kateporia zastosowania:
- beton suchy lub mokry (nie w otworach zalewanych) z technika wiercenia udarowego, wiercenia

pneumatycznego i wiercenia diamentem z narzgdziem do szorstkowania

- do wiercenia udarowego z bitem wydrazonym XTD tylko beton suchy
- kierunek montazu w dél, poziomo i w gére

®  Montaz pretéw wklejanych lub kotwi sprezanych powinien wykonywa¢ tyiko odpowiednio przeszkolony monter pod
nadzorem na miejscu; warunki, wedtug ktérych monter moze zostaé uznany za odpowiednio przeszkolonego i warunki
nadzoru na migjscu s3 zgodne z wymaganiami obowiazujacymi w pafistwach czlonkowskich w czasie montazu

m  Sprawdzié polozenie istniejacych pretéw zbrojeniowych (jezeli polozenie istnigjacych pretéw zbrojeniowych nie jest
znane, nalczy je ustali¢ za pomocg odpowiedniego czujnika pretéw zbrojeniowych oraz na podstawie dokumentaciji
konstrukcyjnej, a nastgpnie oznaczyé na elemenciec budowlanym do polgczenia zakladkowego).

vstem wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
iZamierzone zastosowanie Dodatek B1

Specyfikacje
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Rysunek B1: Zasady budowlane dla wklejanych pretéw zbrojeniowych

Wklejane prety Zbrojeniowe mogg by¢ zaprojektowane wylgeznie dla sit rozeiggajacych.

Przeniesienie sit scinajgcych pomigdzy nowym i starym betonem nalezy zaprojektowaé dodatkowo zgodnie z EN
1992-1-1.

Polaczenia przeznaczone do betonowania nalezy wyszorstkowaé przynajmniej w takim zakresie, aby wystawato

kruszywo.

!
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*) Jezeli odlegloss pomigdzy pretami zakladkowymi przekracza 4. ¢, wowezas dhgodé zakladki zwieksza sie o réznice
pomiedzy odlegloscia pretéw zakltadkowych a 4. ¢.

¢ pokrycie betonem prgta wklgjanego

¢; pokrycic betonem na powierzchni koficowej istniejacego preta zbrojeniowego

Cin: Minimalne pokrycie betonem wg Tabeli B1 i EN 1992-1-1:2004 AC:2010, punkt 4.4.1.2
¢: érednica preta wklejanego

lg: dlugosé zakladki, zgodniec z EN 1992-1-1:2004/AC:2010, punkt 8.7.3

1,: efektywna gleboko$c osadzenia = I; + ¢,

dyp nominalna Srednica wiertta, patrz Dodatek B3

Minimalny odstgp migdzy dwoma pretami a=50 mm > 5 ¢

ISystem wtryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

iZamierzone zastosowanie Dodatek B2
0gdlne zasady budowlane dla wklejanych pretéw zbrojeniowych
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Tabela B1: Minimalne pokrycie betonem ¢y, preta wklejanego

Metoda wiercenia $rednica preta ¢ “],35 ;zozamaxlz ‘fsp W:::cmm
maganeg ganym
o e <25 mm 30 + 0,06 122 ¢ 30+ 0,02 1> 26
>25 mm 40+ 0,061> 24 40+ 0,021 2%
Wiercenie udarowe bitem <25 mm 30+ 0,06 1> 20 30+ 0,02 1,> 2
wydrazonym XTD 5w 40+ 0,06 1> 24 407 0,02 1> 20
wn <25 mm 50 + 0,08 L> 2¢ 50+0.02 1> 26
Wiercenie pneumatyczne >25 mm 60+ 0,08 1> 2¢ 60+ 0,02 120
o —— <25 mm Stojak wiertarski jest 30+ 0,02 1> 26
bitem diamentowym >25mm wyknrzystywany jako 40+ 0,02 1> 24
pOmoc przy wierceniu =

Rysunek B2: System wiercenia wspomaganego

n i

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Zamierzone zastosowanie

Minimalne pokrycie betonem ¢y

Dodatek B3
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Tabela B2: Maksymalna glebokos¢ osadzenia 1., zalezna od Srednicy preta i dozownika

Srednica preta
zbrojeniowego ¢ Maksymalna dlugos¢ osadzenia Lz, [mm]
Dozownik pneumatyczny
Dozownik reczny,
[mm]
280 ml 410 ml 825 ml
410 ml
825 ml
8
10
12
& 500 600 900
20
25
28
32
Tabela B3: Parametry montazu
Srednica preta
zbrojeniowego ¢ Nominalna $rednica wiercenia dgy [mm]
Wiercenic udarowe Koronka
. .| bitem wydrgzonym diamentowsa i bit
Wiercenie Y Koronka .
[mm] udarowe XTD diamentowa do szorstkowania
8 10 B - -
10 12 - - -
12 15 16 16 -
16 20 20 - 20
20 | 3 LI 25
25 30 30 - 30
28 35 - - 35
32 40 - - 40
1 Maksymalna dtugosé robocza: 600 mm
[System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
Zamierzone zasiosowanie Dodatek B4
Maksymalna glebokos¢ osadzenia vy, — Parametry montazu
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Tabela B4: Parametry stosowania narzedzia do szorstkowania

Obrobka koronka diamentowa| Narzedzie do szorstkowania®
oy [mm] doy [mm]
20 20
25 25
30 30
35 a5
40 40

D Aby sprawdzié zuzycie bitu do szorstkowania, nalezy uzy¢ narzedzia pomiarowego dostarczanego z kazdym narzedziem

do szorstkowania

Tabela BS: Wymiary narzedzi do czyszczenia dla pretéw zbrojeniowych

Srednica nominalna pretéw zbroj eniowych

lsprt;Zoncgo powictrza

Wymiary 48 010 | 12 | ¢14 | @16 | o20 | @25 28 $32
@ szezotki [mm]"

11 13 16 20 22 26 32 37 42
2 plastikowego przedtuzenia do 6 9 9 13 13 13 | 1320 | 1320 | 13120

Y Przed uzyciem nalezy sprawdzié srednice okraglej szezotki stalowej. Minimalna srednica szezotki musi byé co najmniej

réwna drednicy otworu dg. Okragla szczotka stalowa powinna stawia€ naturalny opér podczas wprowadzania do otworu

wierconego. Jesli tak nie jest, nalezy uzyé nowej szczotki lub szczotki o wigkszej srednicy.

ystem wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Zamierzone zastosowanie

(Wymiary narzedzi czyszczacych

[Parametry stosowania bitu do szorstkowania

Dodatek BS
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Tabela B§: Czas Zelowania i czas utwardzania dla wersji standardowej

Temperatura w maieriale podloza

Czas obrabialnosci Czas utwardzania
-10°C do -5°C 90 min 24h
-4°C do 0°C 50 min 240 min
1°Cdo5°C 25 min 120 min
6°C do 10°C 15 min 90 min
11 °C do 20°c 7 min 60 min
21 °C do 30°C 4 min 45 min
31 °C do40°C 2 min 30 min

Tabela B7: Czas 2elowania i czas utwardzania dla wersji tropikalnej:

Temperatura w materiale podioza Czas obrabialnosci Czas utwardzania
+5°C 60 min 240 min
6°C do 10°C 40 min 180 min
11 °C do 20°C 15 min 120 min
21 °C do 30°C 8 min 60 min
31 °C do 40°C 4 min 60 min

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Opis produktu
Minimalny czas utwardzania i maksymalny czas obrabialnogei

Dodatek B6
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Wiercenie otworu:

‘mg@ Obrotowe wiercenie udarowe lub wiercenie pneumatyczne

o T Elektryczne wiercenie udarowe z wykorzystaniem bitu drazonego XTD w
- =, e | czeniu z podcisnieniem SPIT AC 1625 lub [podobnym] typem. Ta
technika wiercenia pozwala na oczyszczenic otworu z pylu podczas
wiercenia. Przed wstrzyknieciem zywicy nie jest wiedy konieczne dalsze
— [czyszczenie.

l" ' Wiercenie rdzeniowe bitem diamentowym
1 Narzgdzia do szorstkowania nalezy uzy¢ w przypadku srednicy rdzenia
:przekraczajqcej 20 mm.

Technika wiercenia udarowego

1. Czyszczenie sprezonym powietrzem (min. 6 baréw) nalezy wykonywaé za
pomoca odpowicdnicgo przedluZenia i dyszy, poczawszy od dna otwor,
przedmuchujjc co najmniej 2 razy az do momentu, gdy pyl przestanie si¢
wydobywac.

2 Uzywajac odpowiednicj szczotki i przedtuzenia zamocowanego w wicrtarce
Spit, zaczynajac od gémej czgsei otworu przechodzié¢ w dét do dna otworu,
nastgpnie przechodzié w gérg do gémej cz¢del otworu. Powtdrzy¢ te
czynnos$e.

3 Czyszczenie sprezonym powietrzem (min. 6 baréw) nalezy wykonywaé za
pomoca odpowiedniego przediuzenia i dyszy, poczawszy od dna otworu,
przedmuchujgc co najmniej 2 razy az do momentu, gdy pyl przestanic si¢
wydobywac.

Technika wiercenia udarowego

Elektryczne wiercenie udarowe z wykorzystaniem bitu drazonego XTD w polaczeniu z podcisnieniem SPIT AC 1625 lub
[podobnym] typem. Ta technika wiercenia pozwala na oczyszczenie otworu z pyhu podczas wiercenia, Przed wstrzyknigciem
zywicy nic jest wtedy konieczne dalsze czyszezenie.

Technika wiercenia koronky diamentowsg
- e W przypadku Srednicy koronki przekraczajgeej 20 mm usungé wodg z
— e -@ otworu i uzyé wiertta do szorstkowania przed zastosowaniem procedury
CZyszcezace]

ﬁ 2. Oczyscié otwor biezacg wods.
— 31 Uzywajae odpowiedniej szczotki i przedhuzenia zamocowanego w wiertarce
Spit, zaczynajac od gdrnej czesci otworu przechodzié w dét do dna otworu,
oy A nastgpnic przechodzi¢ w gorg do gomej czgsci otworu. Powtorzy¢ tg

W czynnosé.

;l 4, QOczyscié otwor biezgeg woda.
— 51 W przypadku czyszezenia sprezonym powietrzem (min. 6 bardw), nalezy
uzy¢ odpowiedniego przediuZzenia, zaczynajac od géry otworu przedmuchad
co najmniej 2 razy, przesuwajac koficbwke w d6t do dna otworu, nastgpnie
s e w gorg do gory otwory, az przestanie si¢ wydobywac pyl (nie mniej niz 10 5
2 e D na kazde przedmuchanie).




System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Opis produktu
Instrukcja montazu

Dodatek B7
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Srodki ostroZnosci:

Przed uzyciem produktu nalezy przeczytaé kart¢ charakterystyki i przestrzegaé instrukcji bezpicczenstwa.
Temperatura przechowywania naboju +0°C do +35°C
Temperatura naboju w czasie montazu: musi wynosi¢ > +5°C
Temperatura materiatu podioza w czasie montazu: musi by¢ w zakresie -10°C do +40°C
Sprawdzi¢ termin przydatnosci naboju

Dozowanie do otweru:

1. Umiescié¢ znacznik glebokosci zakotwienia na precie zbrojeniowym

2. Sprawdzi¢ glebokodé zakotwienia

3. Przyciaé tloczek do odpowiedniej srednicy. Objetodé zywicy, ktéra ma by¢
wiryskiwana do otworu, musi byé wskazana na dyszy mieszajacej lub jej
Frzedhxieniu. Oznakowanie nalezy umieéci¢ na odleglosci réwnej 0,5 raza

l¢bokosci zakotwienia.

4, Usuwaé poczgtkowa czesé zaprawy, az do uzyskania jednolitego koloru (=
Ocm). Wlozy¢ dysze do korca otworu { wstrzyknaé zywice, wycofujgc dyszg w
iare wypelniania si¢ otworu, aby unikna¢ uwigzienia pgcherzykéw
owictrznych. Wypelniaé otwér az do pojawienia sig oznaczenia. W przypadku
ozownika pneumatycznego z nabojem 410 ml, cisnienie maksymalne wynosi 6
aréw.

1. Natychmiast wsungé pret zbrojeniowy, powoli i lekkim ruchem skrgcajgcym. Usunaé
nadmiar zywicy wokél otworu przed jej utwardzeniem. Sprawdzaé gigbokoscig
osadzenia w czasie pracy (zob. Dodatek B6, Tabela B6 lub B7, ktéry waha si¢ zaleznie
od temperatury materiatu podloza.

2. Pozostawi¢ pret zbrojeniowy az do uptyniecia czasu utwardzania. (Patrz Dodaiek B6
Tabela B6 lub B7).

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR
iOpis produktu
nstrukcja mentazu

Dodatek BS
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Tabela C1: Wspélczynnik wzmocnienia ey, do wiercenia udarowego i wiercenia pneumatycznego

Minimalna dfugos¢ zakotwienia lyy;, 1 minimalna diugosé zakladki 1y, min zgodnie z EN 1992-1-1 powinna zostaé
omnozona przez odpowiedni mnoznik oy, podany w tabeli C1.

Srednica Klasa wytrzymalos¢ betonu
preta c1215 | c16n0 | caons | c2sn0 | c3057 | casus | canso | casiss | csoro
08 1,0 1,1
$ 10 1,0 1,1 12
$12 1,0 1,1 12
¢ 14 1,0 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,2
o 16 1,0 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,2 1,3
¢ 20 1,0 L1 1,2 1,2 1.2 1,2 1,2 1,3 1,3
¢ 25 1,1 1,1 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,4
28 1,1 1,2 1,3 1,4 14 14 14 1,4 1,4
¢ 32 1,1 1,2 1,4 1,5 1,5 1,5 1,5 1.5 1.5
Tabela C2: Wartos§é skutecznosci spoiny k; dla wiercenia udarowego i wiercenia pneumatycznego
Srednica Klasa zymalo$¢ betonu
preta C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 | C30/37 | C35/45 C40/50 CA5/55 | C50/60
¢ 8-¢32 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Tabela C3: Wartosci projektowe naprezenia krytycznego spoiny f,,” w N/mm?® dla wiercenia udarowego i wiercenia
neumatycznego
Srednica Kiasa wytrzymalo$é betonu
preta C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 | C30/37 | C35/45 C40/50 C45/55 | C50/60
b 8-$32 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4.0 43

T Wedhig EN 1992-1-1 dla dobrych warunkéw tworzenia spoiny. Dla wszystkich pozostalych warunkéw tworzenia spoiny
pomnozyé wartosci przez 0,7.

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Wiasciwosei uzytkowe Dadatek C1

Fdinimalna dhugosé¢ zakotwienia i minimalna dlugoéé zaktadki, wartosé

kutecznesci spoiny k, i wartosei projektowe krytycznej odpornogei spoiny fig
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Ttumaczenie z wergji angielskief sporzgdzonef przez DIBt fDeutsches Institut fiir Bautechnik]
Tabela C4: Wspélezynnik wzmaecnienia ay, dla wiercenia udarowego bitem drazonym XTD

Minimalng dtugosé zakotwienia ly,p,i minimalna diugosé zaktadki 1y mi, Zgodnie z EN 1992-1-1 nalezy pomnozy¢ przez
whasciwy wspdlczynnik wzmocnienia ay, podany w Tabeli C1,

Srednica pret Klasa wytrzymalo$é betonu
P C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | €30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
& 12- § 25 1,5
Tabela C5: Warto$é skutecznosci spoiny k;, dla wiercenia udarowego bitem drgzonym XTD
Srednica Klasa wytrzymaloéé betonu
preta C12/15 | C16/20 | €20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | CA45/55 | C50/60
$12-4 25 1,0
Tabela C6: Wartosci projektowe naprezenia krytycznego spoiny foa” w N/mm? dla wiercenia udarewego bitem
drgionym XTD
Srednica Klasa zymalo§¢ betonu
preta C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | €30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$12-9 25 1,6 2,0 23 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3

TWedhug EN 1992-1-1 dla dobrych warunkdw tworzenia spoiny. Dla wszystkich pozostalych warunkéw tworzenia spoiny
pomnozy¢ wartosci przez 0,7,

System wtryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

'Wlhasciwosci nzytkowe Dodatek C2
Minimalna dlugo$¢ zakotwienia i minimalna dhugosé zakladki, wartodé skutecznosei spoiny

» 1 wartosci projektowe krytycznej odpornescei spoiny fiy
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Tabela C7: Wspolczynnik wzmocnienia oy, dla wiercenia diamentem
Minimalng ¢tugosé zakotwienia Iy, in i minimaing dugosé zaktadki lo, i Zgodnie z EN 1992-1-1 nalezy pomnozy¢ przez

odpowiedni wspélczynnik wzmocnienia oy, podany w Tabeli C1.
Srednica Klasa wytrzymaloéé betonu
preta | C1215 | cien0 | caons | c2smo | c3037 | c3sus | caoso | casiss | C 5060
¢ 12
¢ 14 1,2
1,1
¢ 16
20 1,0 1,1
625
1,0
¢ 28 1,0
432
Tabela C7: Warto$¢ skutecznosci spoiny k;, dla wiercenia diamentem
Srednica Klasa wytrzymalo$¢ betonu
preta | 12115 | c16/20 | c20n5 | c2550 | 3037 | casias | camso | casiss | csoio
¢ 12- ¢ 20 1,0
¢ 25 1,0 0,9
¢ 28 1,0 09 0,9
¢ 32 0,9 0.8 0,9
Tabela C8: Warto$ci projektowe napreZenia krytycznego spoiny fml) w N/mm?® dla wiercenia diamentem
$Srednica Klasa wytrzymalo$¢ betonu
preta Cl12/15 | Cl16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$12-920 43
4,0
$25 3,7 4,0
1,6 2,0 23 2,7 3,0 3,4
$28 3,7 4.0
¢ 32 34 3.4 3,7

D Wedtug EN 1992-1-1 dla dobrych warunkéw tworzenia spoiny. Dla wszystkich pozostatych warunkéw tworzenia spoiny
pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

System wiryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

Wlasciwosci uzytkowe
Minimalna dtugosé zakotwienia i minimalna dlugosé zaktadki, warto$é skutecznosel spoiny

'kb i wartosci projektowe krytycznej odpornosci spoiny fiy

Dodatek C3
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Wartosé projektowa naprezenia krytycznege spoiny w przypadku pozaru fi, [N/mm?) dla betonu ¢ klasie
wyirzymalogei C12/15 do C50/60
Wartos¢ projektows wytrzymalodei spoiny w przypadku narazenia na ogien f;, i nalezy obliczaé z ponizszego réwnania:

foan = Ko(0) ¢ foa o Yc / Yasn
gdzie:
6<281°C: ks (B) = min {1,0; 23,755 """ f(f4+ 4,3))
6 >281°C: kon =0
foa i Wartod¢ projektowa naprgzenia krytycznego spoiny
ki (©) Wspélczynnik redukeji zgodnie z rys. C1

fia Wartosci projektowe naprezenia krytycznego spoiny w stanie zimnym zgodnie z Dodatkami C do C3 zaleznie od
klasy wytrzymatosci betonu, rozmiaru preta zbrojeniowego, metody wiercenia i stanu wigzania zgodnie z EN 1992-1-1
Ve wspélczynnik bezpieczefistwa zgodnie z EN 1992-1-1

Tm wspdlczynnik bezpieczeistwa zgodnic z EN 1992-1-2

Na potrzeby dowodowe zwigzanie z narazeniem na pozar dlugos¢ zakotwienia nalezy obliczaé zgodnie z normg EN 1992-1-
1, réwnanie 8.3, z wykorzystaniem wytrzymatosci spoiny zaleznej od temperatury fiy 5.

Przykladowa krzywa dla wspélczynnika redukceji ky, 5 dla betonu o klasie wytrzymalosci C20/25, w dobrych
warunkach tworzenia spoiny
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System wtryskowy SPIT VIPER XTREM / SPIT VIPER XTREM TR

'Wiagciwosci uzytkowe Dodatek C4
[Wytrzymatos€ spoiny w przypadku pozaru dla betonu C20/25 do C50/60
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